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SICHERHEIT UND ERSTE HILFE 



SAFETY AND FIRST AID 



SECURITE ET PREMIERS SECOURS 



SICHERHEIT 

Durch Entfernen von Gehauseteilen, Ab- 
schirmungen etc. werden stromfuhrende 
Teile freigelegt. Aus diesem Grunde mus- 
sen die folgenden Sicherheitsvorschriften 
unbedingt beachtet werden; 

1 . Eingriffe in ein Gerat 

durfen nur von Fachpersonal vorgenonn- 
men werden. 

2. Vor Entfernen von Gehauseteilen: 

Gerat ausschalten und vom Netz trennen. 

3. Bei geoffnetem Gerat: 

- Netzteil- Oder Motorkondensatoren mit 
einem passenden Widerstand entladen. 

- Bauteile grosser Leistung, wie Leistungs- 
transistoren und -widerstande sowie 
Magnetspulen und Wickelmotoren erst 
nach derm Abkuhlen beruhren. 

4. Servicearbeiten bei geoffnetem, 
unterSpannungstehendem Gerat: 

- Keine blanken Schaltungsteile beruhren 

- Isolierte Werkzeuge verwenden 

- Metallene Halbleitergehause nicht be- 
ruhren, da sie hohe Spannungen aufwei- 
sen konnen. 



ERSTE HILFE (bei Stronnunfallen) 

1. Bei einem Stromunfall die betrof- 
fene Person raschmoglichst vom 
Strom 

- Durch Ausschalten des Gerates 

- Ausziehen oder Unterbrechen der Netz- 
zuleitung 

- Betroffene Person mit isolierendem Ma- 
terial (Holz, Kunstoff) von derGefahren- 
quelle wegstossen 

- Nach einem Stromunfall sollte immerein 
Arzt aufgesucht werden. 

ACHTUNG 

FINE UNTERSPANNUNGSTEHENDE PER- 
SON DARE NICHT BERUHRT WERDEN, 

SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTRI- 

SIERT WERDEN! 

2. Bei Bewusstlosigkeit des Verun- 

fallten: 

- Puls kontrollieren, 

- bei ausgesetzter Atmung kunstlich beat- 
men, 

- Seitenlagerung des Verunfallten und 
Arzt verstandigen. 



SAFETY 

There are no user serviceable components 
inside the equipment, live parts are laid 
open when removing protective covers 
and shieldings. It is essential therefore to 
ensure that the subsequent safety rules are 
strictly observed when performing service 
work or repairs. 

1 . Servicing of electronic equipment 

must be performed by qualified personnel 
only. 

2. Before removing covers: 

Switch off the equipment and unplug the 
mains cable. 

3. When the equipment is open: 

- Discharge power supply- and motor 
capacitors through a suitable resistor. 

- Components, that carry heavy electrical 
loads, such as power transistors and 
resistors as well as solenoid coils and 
motors should not be touched before a 
cooling off interval, as a precaution to 
avoid burns. 

4. Servicing unprotected and opera- 
ting equipment: 

- Never touch bare wires or circuitry 

- Use insulated tools only 

- Nevertouch metal semiconductor cases 
because they may carry high voltages. 

FIRST AID (in case of electric shock) 

1 . Separate the person as quickly as 
possible from the electric power 
source: 

- by switching off the equipment, 

- unplugging or disconnecting the mains 
cable, 

- pushing the person away from the 
power source by using dry insulating 
material (such as wood or plastic). 

- After having sustained an electric shock, 
always consult a doctor. 

WARNING: 

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS 
CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED 
OFF, OTHERWISE YOU STAND THE RISK 
OF SUSTAINING AN ELECTRIC SHOCK AS 
WELL! 

2. If the person is unconscious 

- Check the pulse, 

- reanimate the person if respiration is 
poor, 

- lay the body down and turn itto one side, 
call for a doctor immediately. 



SECURITE 

Si les couvercles de protection sont en- 
leves, les parties de I'appareil qui sont sous 
tension ne sont plus protegees. II est done 
d'une necessitee absolue de suivre les in- 
structions suivantes: 

1. Les intervensions dans les appa- 
reils electriques 

doivent etre faites uniquement que par du 
personnel qualifie 

2. Avant d'enlever les couvercles de 
protection: 

Couper I'interrupteur principal et debran- 
cher le cable secteur. 

3. Apres avoir enleve les couvercles 
de protection: 

- Les condensateurs de I'alimentation et 
des moteurs doivent etre decharges a 
I'aide d'une resistance appropriee. 

- II estprudentde laisser refroidirlescom- 
posants de haute puissance, par ex.: 
transistors de puissance, resistances de 
puissances de meme que des electro- 
aimants et les moteurs de bobinage. 

4. S'il faut que I'appareil soit sous 
tension pendent les r^glages in- 
ternes: 

- Ne jamais toucher les circuits non isoles 

- Travailler seulement avec des outils 
isoles 



PREMIERS SECOURS (en cas d'electro- 

cution) 

1. Sila personne est dans I'impossibi- 
lite de se liberer: 

- Couper I'interrupteur principal 

- Couper le courant 

- Repousser la personne de I'appareil a 
I'aide d'un objeten matiere non conduc- 
trice (matiere plastique ou boTs) 

- Apres une electrocution, consulter un 
medecin. 

ATTENTION 

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE 

QUIESTSOUSTENSION,SOUSPEINEDE 

SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU- 
TION! 

2. En cas de perte de connaissance de 
la personne 6lectrocutee: 

- Controller le pouls 

- Si necessaire, pratiquer la respiration 
artificielle 

- Mettre I'accidente sur le cote laterale et 
consulter un medecin. 




)T(LD©[1[r3 



CAD 3010/3011 



SECTION 1/1 



1 TECHNISCHE OATEN 

STEREO-UNI SETTE CASSETTE DECK CAD 3010/3011 
UNISETTE®=EINGETRAGENES WARENZEICHEN DER BASF 



Model 1e 

CAD 3010 Maschine fuer Aud i o-Wiedergabe 

CAD 3011 Maschine fuer Audi o-Wi edergabe 

und -Aufnahme 


Umspul zelt 

Spi el dauer 15min : 
Spiel dauer 30mi n : 




20s 

40s 


iaofwerk 

1 AC-Capstanmotor 

2 DC-W i ckel rrotoren 

1 DC-Posi t ionierungsmotor (Kassettentraeger ) 


Umspul gesc hw i nd t gke • t 
durchschn i ttl ich 




4f 75m/s 


Bandgeschw ind i gke i t 

9f5cm/s 3f75ips 


Bandzug 

Konstant geregel t® E i nstel 1 ung: 


40 ♦/-5g 


Bandgeschw ind i gke i ts-Abweichung 

♦/-Of 2% 


Bandzugmax i mum 

waehrend Bandstart : 




lOOg 


Bandschlupf 

0fl% Oder besser 


Spurbrel ten 

Aud io 

Code (Mi ttel spur ) 




2x2 mm 
IxOf 6mm 


Kassettenart 

BASF UNISETTE® 


E i ngaenge 

symmetrischf er df re i 
Impedanz 30Hz® ® 20kHz 


|nur CAO 30111 

min® 5k0hm 


Bandbrei te 

6f3mm 1/4” 


E ingangspegel 

fuer 185nWb/m 


(nur CAD 3011) 

mi n® -20dBm 
max® ♦22dBm 


Tonhoehenschwankungen 

lEC 368 (DIM 45507) 
Spitze bewertet Of 08% Oder besser 


Ausgaenge 

symmetrischf er df re i 
Impedanz 30Hz ® ® 20kHz 
Abschlusswiderstand 




max ® 50 Ohm 
mi n® 200 Ohm 


Startzei t 

max • 200ms 

zum Erretchen des zwe i f achen spez i f i z i erten 
Tonhoehen-Schwankungswertes 


Ausgangspegel 

(RL = 6000hm) 




max® 22dBm 


Stopzeit 

aus Umspu 1 modus ( i ncl • Codel esen ) max »2 s 

aus W i ede rgabemodus max «40ms 


Code-Ausgang 

gemaess I EC 60Bf 1974 




4Vpp 


Pos It ion ierungs-Bandanze ige 

SMPTE-Codef 25 Frames/s 
(EBU 80-B i t-Code Tech 3097E f Jun i 1980 ) 


Entzerrung 

NAB/CCIR 




90/3180US 


Pos 1 1 1 on i erungs-Genau i gke 1 1 

typ® ♦/-40ms 


Bandtyp 

BASF UP31 Cr02, T 149 AM 




15 M i nuten 


Pos i t i on ierungs-Auf 1 oesung 

fuer die Anzeige in 1/lOs 80 bzw® 120ms 

Schritte auf gerundet 


Bezugspegel 

(315Hz) 




320nWb/m 


Zugr i f f szel t aus Band-M i ttenpos i t • on 

Sp i el dauer 15mi n s max® 15s 

Spieldauer 30m i n : max® 25s 


Frequenzgang 

60Hz® ®12kHz 
30Hz® ®18kHz 

(Tol eranz des Bezugsbandes 
nicht beruecks i cht i gt ) 


DIN 


♦/-IdB 
♦ /-•ZdB 
45513-4 
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Frewd- und Geraeuschspannungsabstand 
E f f ekt i vwerte Auf nahme / W i edergabe 

320nHb/m Bandf 1 uss 

Freirdspannung 1 i near 55dB 

Geraeuschspannung CCIR 468 9 bewertet 53dB 

(49dB Quas i -Peak) 

- Geraeuschspannung 

A-bewertet» nach I EC 179 (DIN 45633) 62dB 

Klirrfaktor ( K3) • 

Auf nahme / W i edergabe IkHz besser 1 »5% 



Serial le Schnittstel le RS232 

Spezi f ikationen: 2400 Baud 

Hal f Duplex 
1 Startb i t 
7 Oatab i ts 

1 Par i ty bit odd 

2 Stopbi ts 



Externe Anschl uesse 
Aud i o 

Aud i o/Code 



XLR (lEC 268 14B) 

D-Mehr fachstecker 



UebersprechdaeiRpfung 

Stereo be i 80Hz. • 8kHz min. 40dB 

bei IkHz 45dB 



Ausfuehrung 

19”Rack“E i nbau 



Code-Ueber spree hen 



min. 75dB 



Gewicht 

Netto 



21f5kg (471bs) 



Hax.Ausgangspegel (MOL 10) 

lOkHz (bezogen auf 0dB»320nWb/m t315Hz ) -2dB 



Loeschdaempf ung 

bei IkHz 



min. 75dB 



Abmessungen 

Bre i te 
Hoehe 

Tiefe ( ohne Schwenktraeger ) 
Tiefe max i mal 



483mm 

399mm 

420mm 

505mm 



Loeschf requenz 



150kHz 



Vormagneti slerungsf requenz 



150kHz 



Techni sche Oaten mit TEL E FUNK EN-Kompander 
TELCOM C4 



Stromversorgung 

umschaltbar 100..140Vf 200. .240V +/-10% 

50 Oder 60 Hz 



Le • St ungsauf nahme 

maximal 150VA 

(Laufwerkf Ver staerker und Fernsteuerung) 



Bezugspegel 

(315Hz) 



250nWb/m 



Umgebungstemperatur-Bereich 

Grad Cel s i us 10. .40 

Grad Fahrenhei t 50.. 104 



Kl • rr f aktor 

Aufnahme / W i edergabe 



Luf tfeucht igkett 



20%.. 95% 
kein Kondenswasser 



Maximaler Ausgangspegel ( MOL 10 ) 

lOkHz OdB 

( bezogen auf OdBt 250nWb/m» 315Hz ) 



S i cherhe i tsstandard 

Gemaess I EC-Empf ehl ung» 



Pub! i kat i on 65 
Schutzkl asse 1 



Laufwerk-Bedi enkassetten 

LOCAL CONTROL Paral 1 el e Ansteuerung 

REMOTE CONTROL (CAC ) Ser i el 1 e Ansteuerung 



Fremd- und Geraeuschspannungsabstand 

Ef f ekt i vwerte Auf nahme/W i edergabe 

- Fremdspannungt 1 i near 76dB 

Geraeuschspannung* CCIR 468* bewertet 74dB 

( Quas i -Peak 70dB) 

- Geraeuschspannung 

A-bewertet nach lEC 179 (DIN 45633) 80dB 
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2 BEDIE^U^'G 



UEBERSICHT (Klappseite) 2/ 2 

2.1 VCRBER.EITUNGEM/KONTROLLEN 2/ 2 

2.2 CAD 3011 (PLAY/REC) 2/ 2 

2.2.1 Bestuecken 2/ 2 

2.2.2 Bed i enunqse 1 errente ( LOCAL CONTROL ) 2/ 2 

2.2.3 AUOIO-Auf nahme 2/ 5 

2.2.4 CODE- Auf nahme 2/ 5 

2.2.5 SMPTE-Zei tcodetest 2/ 6 

2.3 CAD 3010 (PLAY ONLY) 2/ 7 

2.3.1 Bestuecken 2/ 7 

2.3.2 Bed i enunq se 1 errente ( LOCAL CONTROL ) 2/ 7 

2.3.3 SMPTE-Ze i tcodetest 2/10 

2.4 FERNBEDIENUNG MIT TERM INAL/RECHNEP 2/11 

2.4.1 Serielle Schn i tts te 1 1 e RS 232C 2/11 

2.4.2 Vor here i tungen 2/11 

2.4.3 Bedienunqs-Hinwei se ( LOCAL CONTROL ) 2/11 

2.4.4 Anwendungen 2/12 

1. Eefehie Terminal > CAD 2/12 

2. Statusme 1 dungen CAO > Terminal 2/13 

3. Eingabe T i tel -Endze i t/-Startze i t 2/13 

4. Zeitabfrage 2/14 
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3 In falscher Lage zugefuehrte Kassette- 

Cod i erkerbe { 15 ) se i tl i ch der Kassette muss 
sich links i m Kassettent raeger bef i nden* 

■A Wagnetband ger i ssen (registriert durch die 
Tachosteuerung der W i ckel motor en ) t 

ode r 2 

Unkorr ekte Bandf uehrung infolge Magnetband- 
Sch1 aufenbi 1 dung urn den Bandende-Sensor t 
waehrend der Kas settent r aege r-E i nschwenk- 
bewegung® 

Abl auf : Cer Kas setten tr aeger faehrt aus und 
untern i mmt einen zwe i ten Ver such die Ka s set- 
te mit kor rekter Bandf uehrung e i nzu f uehren • 
Gelingt dies auch im zwe i ten Ver such nichtf 
faehrt der Kassettentr aeger erneut aus und 
die Maschine verbleibt im Feh 1 zustand E4 • 
Massnahme : 

Kassette auswerfen (EJECT) und Schlaufe ma- 
nuel 1 el i mi n ieren: 

Mechanische Wickelbremse manuell loesent i n- 
dem ein passender Gegenstand durch den Ver- 
r i egel ungsmechan i smus gefuehrt und nach un- 
ten geschoben wirdf— Bandwicke! drehen? bis 
Schlaufe eliminiert ist® 

:) al s Anzeige der Software- Ver s i on be i aus- 
geschwenktem Kas settent r aeger ® 

Oar stel 1 ung : 

j) als Zaehler von SMPTE-Ze i tcode-Fehl ern® 

Dar stel lung: 

Anwendung : Siehe Abschn i tt "CODE-AUFN AHME- 
TEST"® 

3 ) als Be t r i ebs fT odu san z e i ge waehrend der 

SMPTE-Codeauf ze i chnung (siehe Kap® 2.2®4). 

Carstellung: 

© CLEAR-Taste 

Loeschen der Bandsektor-Vorwahl® 
(Vcrwahltasten | 2 | 3 | A | ) • 

Nur aus ST CP -Zustand bedienbar® 

Bei Einsatz im CAMOS -System: 3us-Umschal- 

tung CAMCS-Bus >> REMOTE-aus und Loeschen 
der Ti tel-Start/Endzei t-Ei ngabe® 

© 12|3|A| Bandsektor-Vorwahl fasten 

Siehe nebenstehende Skizze der Eandsektor-Kon- 
f i qur a t i on : 

Die Magnetbandl aenqe ist in vier Sektoren^ zur 
Aufnahme j e eines T i t e 1 s auf get e i 1 1 • 

Die einzelnen Sektoren koennen mit der entspre- 
chenden Vorwahl taste | 2 1 3 | 4 1 f resp® I < I fuer 
Sektorl-f angewaehlt werden® Dabei wird das Hag- 
netoand automat i sch auf Sektoranf ang pos itio- 
niert (Voraussetzung: Das Magnetband ist mit 
Sf^PTE-Zeitcodeaufzei chnung verse hen) • 

Er r e i cht das Band im PLAYf REC Oder |>|-Be- 
triebsmodus das Sek to render resp® den Anf ang 
des nachf ol genden Sektorst bleibt der gewaehl - 
te Podus e r ha 1 ten ; e s er f ol gt kein aut omat i - 
scher M a s c h i n e n s t c p • 1 < | - 1 ^ o d u s : Band wird auf 
Sektoranfang pos i t i on i er t ® (Bed ienung der fas- 
ten I 2 I 3 I 4 I nur aus STOP-Zustand moeglich)® 






Band! auf r i d 



Tr an Spa rent- Vo r Spann Tran 
Macnet band- An fang Me 



CH2 



— — — —7/— 1 7 / 

ktor 123 

ste <23 

ns -Si] 
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® EJECT”Taste 

Die Betaetigung der E JEC T-T aste bewirkt das 
Entst uecken der Kas settenmasch i ne ( Kassetten- 
Auswu r f ) : 

( STOP-Taste betaet i gen ) • 

- E JECT-Taste dr uecken. 

Eo 1 ge : Die Kas sette wird auf Mitte Magnet- 
bandbe re i ch ( gr ob- ) pos i t i on i ert f- der Kas- 
settentraeger faehrt aus und gibt die Kas- 
sette f re i ( akt i v i eren des Auswur fmagneten ) • 
Die E JECT-Funkt i on 1 aesst sich nur aus dem 
STOP-Zustand ( Led ( J) 1 euchtet ) akt i v i eren • 

© TAPE MOTION CONTROL 
Bedienung 

TAPE MOTION-Drehknopf d ruecken und drehen • 
Drehung i m Uhr ze i ger s i nn ent spr i cht der Wie- 
dergaberichtung. 

kiaehrend der Drehknopfbedienung erfoigt Au- 
d i c-W i eder gabe. 

Am Display wird die approx i mat i ve Bandpos i - 
t i on angeze i gt (Unterdrueckung der 1/10 Se- 
kunden-Anze i ge ) • 

- Mit der Einstellung der Drehknopfbedienung 
(Lcslassen) schaltet die Maschine kurzzei- 
tig auf PLAY-Modus urn den Zeitcode fuer die 
Echtze i tangabe zu detektieren. Das fuer die 
Code-Lesephase t ranspor t i er te Band wird 
ansch! i essend durch entsprechend bemessenen 
Eandrueckzug kcmpensiert. 

Die am Display erscheinende Echtzeit ent- 
spricht der Bandposition be i Einstellung 
der Drehknopfbedienung. 

© |<1 Taste fuer Band-Rueckspul en 

Mit der Betaetigung der Taste 1<| wird das Mag- 
netband auf den Anfangt entsprechend dem Zeit- 
code-Anfang zurueckgespu 1 t (Display: 0.00.0 )• 
Die Bandpos i t i on i erung erfoigt^ unter Detek- 
tion des ZeitcodeSf im PLA Y-Bet r i eb® 

Waehrend des Bet r i ebsmodus 1<| zeigt das Dis- 
play die appr ox i mat i ve Bandposition an (keine 
Echtzeitangabe). 

© I > I Taste fuer Band-Vor spu 1 en 

Mit der Betaetigung der Taste | > | wird das Mag- 
netbandf detekt i er t durch den opt i schen Band- 
endesensor? bis zum t r ansparenten Magnetband- 
Nachspann vor-f und ansc hi i essend urn ca. zwei 
W i eke 1 urrdrehungen ('•') in den Magnetbandber e i ch 
zurueckgespult. 

( ) D i e nach abgesch 1 os senem Vor spul vorgang am 
Display angezeigte Echtzeitangabe entspr i cht 
demzu f ol ge nicht dem exakten Bandende (Zeit- 
code-Ende ) • 

Waehrend des Betr i ebsmodus | > | zeigt das Dis- 
play die approx i mat i ve Bandposition an (keine 
Echtzeitangabe). 

© PLAY-Taste 

Die Betaet i gung der PLAY-Taste akt i v i er t die 
AUDIO-W iedergabe. 

Am D i splay wird die Echtze i t angeze i gt . 
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Q) STOP-Taste 

STOP aus Betr i ebsmodus PLAY Oder PEC : 

Das Magnetband stoppt mit derr Betaet i gen 
der STOP-Tastet das Display zeigt die Posi- 
tion des pa r k i e r ten Magnetbande s in Echt- 
ze i t an • 

STOP aus Betr i ebsmodus | < I Rueckspul en 
Oder !>1 Vorspulen 

Fol ge: Nach dem Betaet i gen der STGP-T aste 
wirdf unter kur zze i .t i gem (ca«80ms) PLAY-Mo- 
dusf die Bandpositipn detekt iert (Code 1 e- 
sen)f be VO r das Magnetband gestoppt wird 
( STOP-Led 1 euchtet auf ) . 

Am Display wird die Magnetbandpos i t i on in 
Echtze i t angeze i gt • 



® REC-Taste 



2®2®3 

AUD 10- Auf nahme 



Auf nahmewahl schal ter (6) REC MODE in Posi- 
tion AUDIO stellen* 

Maschine mit SMPTE-Codeauf ze i chnung versehe- 
nen Kassette bestuecken und ev« gewuensch- 
ten Eandsektor anwaehlen« (Taste 1<| fuer 
Sektor 1? Oder entspr echende Vorwahl tasten 
|2 I H31 Oder |4| ). 

Aufnahme: Tasten PLAY und REC gleichzeitig 
dr uecken* 

Ausstieg aus Au f nahmemodus : 

Taste STOP druecken* 

Oder 

Taste PLAY druecken. 

Wirkungi Der Oscillator wird au sgeschal tet • 
Taste STCP druecken* 



2*2.4 

C 0 0 E - A u f n a h nr e 



Das zur Code- Auf ze i chnung gelangende Maq- 
netband darf keine Modulation aufweisen* 
(Loeschung der Code- und Aud i ospur ) -5=^ 

Auf nahmewahl schal ter (6) REC MODE in Posi- 
tion CODE s tel 1 en • 

Maschine mit Kassette bestuecken. 

Folge" Kassette wird auf Mitte Magnetband- 
bereich pos i t i on i er t ® STCP-Led leuchtet. 
REC-Taste druecken (ohne zusaetzlichf wie 
bei AUDIO-Aufnahmef die PLAY-Taste zu betae- 
t i gen ! ) • 

Fol ge : Das Magnetband wird auf Bandanf ang 
zurueckgespult. 

Die Au f ze i chnung des SMPTE-Zei tcodes er- 
folgt anschl i essend automat i sch • 

0 i spl aydar stel 1 ung: 

Bandende o 

Die Kassette wird auf Mitte Magnetbandbe- 
reich zurueckgespul t. 

Am Display wird die gesamte Sp i el kapaz i taet 
des Eandes in Echtze i t angeze i gt. 

Displaydarstellung ( Be i sp i el ) : 
- Kassetten-Auswurf: E J ECT-Tas te betaet i gen . 

❖ H i nwe i s 

Die Ze i tcodeaufze i chnung 1 aesst sich auf der 
Kas se ttenmasch i ne nicht 1 oeschen . 

Fine Loeschung er f ol gt extern der Kas settenma- 
schinef unter Ver wendung e i ner Entmagnet i s i e- 
rungsd rossel f wobe i bemerkt wer den muss » dass 
e i ne etwa i ge Audio aufzei chnung ebenfal 1 s ge- 
1 oescht wird. 




Min. 


S ek • 


1/10 






Sek . 
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2.2.5 

Si^PTE-Zei tcodetest 



Auf nahme-Wahl schal ter REC MODE in Ste1 1 ung 
AUDIO br ingen. 

Masch i ne mit Kas sette bestuecken. 

Nach Auf 1 euchten der STOP-Led : Taste | < | 
druecken. 

Fol qe : Das Band i rd auf Zei tcode-Anfang 
position iert. 

- Kach Auf 1 euchten der STOP- Led : 

Aufnahmewahl schalter REC MODE in Stel 1 ung 
CODE bringen. 

Taste PLAY betaet i gen . 

Beachte Display: 

Waehrend des Band! auf s detekt i erte Feh 1 er der 
SMPTE-Codeauf ze i chnunq werden a d d i e r t . 

1 Fehler = 1 Drop Out >5ms 
Oder 

= 1 unkor rek tes Frame ( fehl er haf tes 
SM PTE- Codewort ) von 40ms Laenge . 
Reachte : Be i m Wechsel des Bet r i ebsmodus von 

PLAY auf I < I Oder 1 > | wird der Stand 
der Di spl ay-Anzeige gel oescht . 

Be i STOP bleibt der Zaehl er stand er- 
hal ten. 

Die Testdauer sol 1 sich ueber die ganze Band- 
laenge erstrecken® 

Wichtiq: Der Test muss abgebr ochen werden » be- 
vcr der transparente Nachspann den Codekopf er- 
r e i c h t ! 

Richtl inien fuer die Tes tauswer tung be i einer 
Bandlaenge von ca.l5 Minuten: 

Bis 100 eingezaehlte Fehler pro Bandlaenge 
zeichnen die Code- Auf nahme als brauchbar aus; 

VO r ausgesetzt f die Fehl er sind e i n i ger massen 
gl e i chmaess i g auf die gesamte Bandl aenge ver- 
te i 1 1 . (Einzeln au f tretende Frarres-Fehl er wer- 
den be i m Code 1 esen vom M i k ropr ozessor korri- 
g i ert ) • 




I einer” 



-ZEHNER 

-HUNDERTER 

■TAUSENDER 



CAD 3010/3011. 



SECTION 2/7 



2.3 

CAD 3010 { PLAY ONLY) 



BEDIENUNG / ANWENDUNGEN 



2.3.1 

Bestuecken 



Kassette (m i t SMPTE-Ze i tcode-Auf ze i chnung ) 
lagerichtig in Kassettentr aeger (9) einfueh- 
r e n : 

Die einseitig der Kasse^tte angebrachte Codier- 
kerbe muss sich links des Ka ssettentr aeger s 
be f i nden® 

Fo1 ge : Der Kas set tent raege r (9) schwenkt e i n» - 
die Kassette wird auf Mitte Magnet bandbere i ch 
gespul t-»” die STOP-Led ( J ) 1 euchtet auf • 

❖ Wird be i m Bestuecken der Kas sett enmasch i ne 
ke i ne M i ttenpos i t i on i erung (Grobpos i ti onie- 
rung ) des Magnetbandes gewuenschtt ist waeh- 
rend dem Einfuehren der Kassette die STOP- 
Taste zu dr uecken v bis am Display (A) der 
Ze i tcode angezeigt wird. 



2.3.2 

Bedienungselerrente 



(LOCAL CONTROL UNIT) 



© DISPLAY 

a) als Anzeige der Magnetband-Pos i t i on • 

Echtzeit Oarstellung: 

Die Echtze i tanze i ge erfolgt durch SMPTE- 
Zeitcode-Detektion: 

...waehrend des PL AY-Bet r i ebsmodus f 
•••nach beendigter Bandsektor-Anwahl (Tasten 
2. resp. | < j ) • 

...nach Beendigung des |<j und j>j -Betriebs- 
modus « 

• • .nach betaet i gter STOP-Taste. 

Approximative Bandposition Oarstellung: 

Die Anzeige wird» (ohne Band-Kopf kontakt ) 
von den Tachogener atoren der W i eke 1 motoren 
abgeleitet und angezeigt: 

• . .waehrend des 1 > | -Bet r i ebsmodus » 

. . .waehrend des | < | -Betr i ebsmodus t 
...waehrend des TAPE MOTION-Betriebsmodus. 




Min. Sek. 1/ 
S€ 




Die Anzeige der 1/10-Sekunden wird unter- 
dr ueckt . 

Anze i ge-Genau i gke i t : ca . ♦/- 4 Sekunden . 



b ) als Fehl er anze i ge 



Bedeu t ung : 



Dar stel 1 ung: 



El SMPTE-Zei tcode defekt . 

(siehe auch Abschnitt "CODE- AUFNAHMETEST” ) • 

E2 Hemmung Oder B1 ockade des Magnetband-Tr ans- 
por ts. 

E3 In f al scher Lage zugef uehr te Kassette. 

(Cod i er kerbe seitlich der Kassette muss 
s i ch links i m Kassettentraeger bef i nden ) • 

E4 Magnetband ger i ssen ( reg i st r i ert durch die 
Tachosteuerung der W i ckel motoren ) f 

Oder : 

Unkorrekte Bandf uehrung i nf ol ge Magnetband- 
Sch 1 au f enb i 1 dung urn den Bandende-Sensor t 
waehrend der Kas settentr aeger- E i nschwenkbe- 
wegung. 

Ab 1 auf : Der Kas settentr aeger faehrt aus und 
unternimmt e i nen zwe i ten Ver such die Kasset- 
te mit kor rekter Bandf uehrung e i nzufuehren. 
Ge 1 i ngt dies auch im zwe i ten Ve r such n i cht » 



E = ERROR 





Unisette 



Cod i er kerbe 
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f aehrt der Kassettentraeger erneut aus und 
die Masch i ne verb! e i bt i rr Fehl zustand E4. 
Massnahme 

Kas set te auswer fen (EJECT) und Schlaufe ma- 
ny ell el iminieren: 

Meehan i sche W i ckel bremse manuel 1 loesen? i n- 
derr ein passender Gegenstand durch den Ver- 
r i egel ungsmechan i smus gef uehrt und nach un- 
ten geschoben wird?- Bandw i c kel dr ehen ♦ bis 
Schl auf e eliminiert ist® 






Bandwickel-Bremse 



c ) al s An ze i ge der Sof tware-Ver s i on be i aus- 
geschwenktem Kassettentraeger® 

Dar stel lung: 



P = PROGRAMM 



d ) al s Zaehl er von SMPTE-Ze it code- Fehl ern® 

Dar stel 1 ung : 

Anwendung : Siehe Absc hn i tt "CODE - AUFNAHME- 
TEST"® 




(D CLEAR-Taste 

Loeschen der Bandsektor-Vorwahl (Vorwahl- 
tasten |2,||3||4|® (Nur aus STOP-Zustand be- 
d i enbar ) ® 

Be i Einsatz im C AMOS-System: Bus-Umschal- 
tunq CAMOS-Bus >> REMOTE-Bus® 

Loeschen der T i tel -Star t/-Endze i te i ngabe® 



© |2 |3|4| • Bandsektor-Vorwahitasten 

Siehe nebens tehende Skizze der Randsektor-Kon- 
figuration: 

Die ^^aqnetbandlaenge ist in vier Sektoreof zur 
Aufnahme je eines Titels aufgeteilt. 

Die einzelnen Sektoren koennen m i t der entspre- 
chenden Vorv^ah 1 tas te |2|3|4| » resp. |<| fuer 

Sektorlf angewaehlt warden® Dabei wird das Mag- 
netband automatisch auf Sektoranfang positio- 
niert (Voraussetzung : Das Magnetband ist mit 
SMPTE-Ze itcodeaufzeichnung versehen)® 

Erreicht das Band i m PLAY? Oder |>|-Be- 
triebsrnodus das Sektorende? resp® den Anfanq 
des nachf ol genden Sektors? bleibt der gewaehl- 
te Modus erhalten; es erfolqt kein automati- 
scher Masch inenstep® j<l-Modus: t^and wird auf 
Sek tor anf ang pos i t i on i er t ® (Bedienung der fas- 
ten |213|A| nur aus STQP-Zustand moeglich)® 

© EJECT-Taste 



Bandl auf r i chtung 



Tr ens parent- Vo rspann Tr ansparent-Nachspann 



Magnet band- An fang 



Maqnetband-Ende 




Sektor 

Taste 



ca® 15®20®' 



Die Betaetigunq der EJECT-Taste bewirkt das 
Entstuecken der Kas settenmasch i ne (Kassetten- 
Aus wu r f ) : 

(STOP-Taste betaetigen)® 

EJECT-Taste druecken® 

Folge: Die Kassette wird auf Mitte Magnet- 
bandbereich (qrob-) pos i t i cn i er t ?- der Kas- 
settent r aeger f aehrt aus und g i bt die Kas- 
sette frei (aktivieren des Auswur fmaqneten ) . 
Die E JECT-Funkt i on 1 aess t sich nur aus dem 
STOP-Zustand ( Led ( J ) leuchtet) aktivieren® 
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© TAPE MOTION CONTROL 
Bed i enung 

TAPE MOTION-Drehknopf druecken und drehen. 
Drehung i m Uhrze i ger s i nn entspr i cht der Wie- 

dergaberichtung® 

Waehrend der Drehknopf bed i enung erfoigt Au- 
d i c-V^i edergabe® 

Am Display wird die approx i mat i ve Bandpos i - 
t i on angeze i gt (Unterdrueckung der 1/10 Se- 
kunden-Anzeige) • 

Mit der E i ns tel 1 ung' der Drehknopf bed i enung 
(Losl assen ) schaltet die Maschi ne kurzzei- 
tig auf PLA Y-Modus urn den Ze i tcode fuer die 
Echtze i tangabe zu detekt ieren. Das fuer die 
Code-Lesephase transport i er te Band wird 
anschl i essend durch entsprechend bemessenen 
Band rueckzug kompens i er t • 

Die am Display er sche i nende Echtze i t ent- 
spr i cht der Bandpos i t i on be i E i nste 1 1 ung 
der Dr ehknopf bed i enung® 

0 I < I Taste fuer Band-Rueckspul en 

Mit der Betaetigung der Taste |<! wird das Mag- 
netband auf den Anfang^ entsprechend dem Zeit- 
code-Anfang zu r ueckgespu 1 t (Display: 0*00®0 )• 

Die Bandpos i t i on i erung erfolgtt unter Detek- 
t i on des ZeitcodeSf im PLA Y-Bet r i eb® 

Waehrend des Bet r i ebsmodus |<| zeigt das Dis- 
play die appr ox i mat i ve Bandposition an (keine 
Echtzeitangabe)® 

© j>| Taste fuer Band-Vor spu 1 en 

Mit der Betaetigung der Taste j>| wird das Mag- 
netband^ detektiert durch den optischen Band- 
endesensorf bis zum t ransparenten Magnetband- 
Nachspann vor-f und ansc hi i essend urn ca« zwei 
Wickel umdrehungen {-') in den Magnetbandber e i ch 
zurueckgespul t ® 

(^')Die nach abgeschl ossenem Vor spul vorgang am 
Display angeze i gte Echtze i tangabe entspr i cht 
demzufolge nicht derr exakten Bandende (Zeit- 
code-Ende ) » 

Waehrend des Bet r i eb smodus |>| zeigt das Dis- 
play die appr ox i mat i ve Bandposition an (keine 
Echtzeitangabe)® 

© PLAY-Taste 

Die Betaet i gung der PLAY-Taste akt i v i ert die 
AUDIO-Wiedergabe® 

Am Display wird die Echtze i t angeze i gt • 

@ STOP-Taste 

STOP aus Betr i ebsmodus PLAY 

Da s Magnetband stoppt mit dem Betaet i gen 
der STOP-Taste^ das Display zeigt die Pos i - 
ticn des park i erten Magnetbandes in Echt- 
ze i t an » 

STOP aus Betr i ebsmodus | < 1 Rueckspul en 
Oder 1 > I Vor s pu 1 en 

Folge: Nach dem Betaet i gen der STOP-Taste 
wirdf unter kurzzeitigem ( ca • 80ms ) PL AY-Mo- 
dus ♦ die Bandpos i t i on detekt i er t ( Code 1 e- 
sen)f bevor das Magnetband gestoppt wird 
(STOP-Led ( J ) leuchtet auf) . 

D i spl ay-Anze i ge : Bandpos i t i on in Echtze i t. 

® REC-Taste: 

UNW IRK SAM auf Masch i nentyp CAD 3010 
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2*3.3 

Sf^PTE”Zei tco detest 



Masch I ne mit Kas sette bestuecken • 

( Kas sette w i rd auf Mitte Magnetbandbere i ch 
pos i t i on i ert f- die STOP-Led 1 euchtet auf ) • 
Taste I < 1 betaet i gen : Das Magnetband w i rd 
auf Code-Anf ang pos i t i on i ert t” die STOP-Led 
1 euchtet auf. 

- Stecker pr i nt zu LOCAL CONTROL-Frontstecker 
(LOCAL CTRL CONNECTION PCB 1.830.331) : 

L i tzenbruecke ( P7-P8 ) auft rennen. 

- Taste PLAY betaet i gen . 

Beachte Display: 

Waehrend des Bandlaufs detektierte Fehler der 
SMPTE-Codeauf ze i chnung werden addiert. 

1 Fehler = 1 Drop Out >5ms 
Oder 

= 1 unkor rektes Frame ( fehl erhaf tes 
SM PTE- Codewort) von 40ms Laenge . 
Beachte : Be i m Wechsel des Bet r i ebsmodu s von 

PLAY auf I < j Oder | > | wird der Stand 
der D i spl ay- Anze i ge geloescht. 

Bei STOP bleibt der Zaehlerstand er- 
hal ten . 

Die Testdauer soil sich ueber die ganze Band- 
1 aenge er s trecken • 

Wichtig: Der Test muss abgebrochen werden t be- 
vor der transparente Nachspann den Codekopf er- 
re i cht ! 

Richtlinien fuer die Testauswer tung bei einer 
Bandlaenge von ca. 15 Minuten: 

Bis 100 eingezaehite Fehler pro Bandlaenge 
zeichnen die Code- Auf nahme als brauchbar aus; 
vorausgesetzt ^ die Fehler sind e i n i ger massen 
gl e i chmaess i g auf die gesamte Bandl aenge ver- 
teilt. (Einzeln auftretende F r ames-Feh 1 er wer- 
den be i rr Codelesen vom M i kroprozessor korri- 
g i e r t ) . 

Nach Testabschl uss : 

L i tzenbruecke ( P7-P8 ) schl i essen. 
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FERNBEDIENUNG MIT TERMINAL ODER RECHNER 



Ueber die serielle Schn i ttstel 1 e RS 232C (An- 
schl u s s buchse (2) REMOTE CONTROL ) besteht die 
Moeglichkeit Kas settenmasch i nen des T yps CAD 
unter Verwendung e i nes Terminals Oder Rechner s 
zu bed i enen • 



2 . 4.1 

Serielle Schn i ttstel 1 eRS 232C 

Spez i f i kat i onen : 2400 Baud 

Odd Parity 
Half Duplex 
7 Data-f 2 Stop Bit 

Anschl ussbelegung: Siehe nebenstehende Skizze: 

Die MODEM - Funkt i on i st der Kas settenmasch i ne 
zugeor dnet ® 



2.4.2 

Vorbere i tungen 

Print"” INTERFAci 2” 1.830.485: 

a) Bruecke MPl und MP2 auftrennen. 

b) IC4 (OC-Converter ) bestuecken® 

c ) Jumper J S 1 auf Stel 1 ung R setzen® 

d) Adresse der Kas settenmasch i ne bestimmen: 

Es stehen Adress-Kombinationen zweier hexa- 
dezimaler Stel 1 en ( SZ 1 und SZ2 ) zur Verfue- 
gung ® 



2®4«3 

Bed i enungs-H i nwe i se (LOCAL CONTROL UNIT) 

Be i Anschluss der LOCAL CONTROL- Bedienungs- 
e i nhe it (10): 

DISPLAY 

Be i m Betr i eb der Kassettenmaschine ueber die 
serielle Schn i ttstel le muessen? urn Inter preta- 
t i onsf ehl er der D i spl ayanze i ge auszuschl i essen ? 
die beiden Begriffe "Absolute Bandpos i t i on” 
und "Rest 1 auf ze i t” w i e folgt d i f ferenz i ert war- 
den : 

Absol ute Bandpos i t i on der Gesamtband 1 aenge 
in App rox i mat i v-Anze i ge 

Die Anze i ge der 1/10 Se kunden wird unter- 
dr ueckt ® 

in Echtzeit-Anzeige 

Die Bandpos i t i on wird mit 1/10 Sekunden-Ge- 
nau i gke i t angeze i gt • 

Restl aufzei t i nner hal b Start-/Endzei tmarke 

Anze i gemode : 

"Count Down" ( | > 1 f PL A Y f TAPE MOTION CONTROL ) 
"Count Up" (l<|fTAPE MOTION CONTROL) 

in Approximati v-Anze i ge 'i- 

Die Anze i ge der 1/10 Sekunden wird unter- 
dr ueckt . 

in Echtzei t-Anzei ge 

Die Bandpos i t i on wird mit 1/10 Sekunden-Ge- 
nau i gke i t angeze i gt • 

=5= Wird von den T achogener atoren der W i c kel mo- 
tor en abge 1 e i tet ( ohne Band-Kopfkontakt) 

Wird durch Detekt i on des SMPTE-Ze i t codes er- 
mittelt (mit Band-Kop f kontakt ) • 
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DISPLAY-Anze i gei: 

- Waehrend des PLAY- und REC- Bet r i ebsmodus 
w i rd die Bandpos i t i on i m "Count Down" a1s 
T i tel -Rest 1 aufze i t f in Echtze i t angeze i gt . 
Waehrend des | > | und | < | - Betr i ebsmodus 
w i r d die Bandpos i t i on i m "Count Down" v bzw® 
"Count Up" in approx i mat i ver Restlaufzeit 
angeze i gt® 

Auf Start- und Endze i tmarke pos i t i onertes 
Band w i rd am Display in Echtze i t der ab- 
soluten Bandpos it ion angeze igt® 

TAPE POTION CONTROL 

Er rroegl i cht das ranchieren des Bandes mit 
Aud i o- W i eder gabe : 

• • • i nnerhal b der gesetzten Star t-/Endeze i t- 
mar ke. 

D i spl ay-Anze i ge : Approximative Rest 1 aufze i t ♦ 
je nach Drehr i chtungt i m "Count Down"- bzw® 
"Count Up"- Modus® 

Nach dem Loslassen des Drehknopfes wirdt 
nach einer kurzen Code-Lesephase » die Tite1- 
Restl aufze i t in Echtze i t angeze i gt • 

• • • ueber die Start ze i tmarke h i naus . 

0 i spl ay-Anze i ge : Approximative Anzeige der 
absoluten Bandpos i t i on® 

Loslassen des Drehknopfes hat die Bandposi- 
tionierung auf die Star tze i tmar ke zur Folge® 
D i spl a y-Anze i ge : Echtzeit der absoluten 
Bandpos i t i on® 

«®®ueber die Endzeitmarke hinaus® 

D i spl ay-Anze i ge : Approximative Anzeige der 
absoluten Bandpos i t i on ® 

Loslassen des Drehknopfes hat die Bandposi- 
tionierung auf die Endzei tm.ar ke zur Folge® 

D i spl ay-Anze i ge : Echtzeit der absoluten 
Bandpos i t i on® 



Terminal -> CAD 



Bedeutung Wirkung 



Kassette auswerfen 

Loeschen: Titel-Start/ 
Endzeit Oder Bandsektor 
KMx absp i el here i t von 
Sektor 2® 

KMx absp i el here i t von 
Sektor 3 ® 

KMx absp i el here i t von 
Sektor 4® 

REC MODE auf CODE set- 
zen® 

Auf nahmemodus 
AUDIO Oder CODE 
Band vorspulen 

Band r ueckspu 1 en 

Umschal tung 

REMOTE-Bus » CAMOS-Bus 
Wiedergabemodus 



2«4®4 

Anwendungen 



I • Bef ehl e 



Befehl e 




:0XX_C0 


CR 


:0XX_10 


CR 


:0XX_20 


CR 


:0XX_3O 


CR 


:0XX_40 


CR 


:0XX_50 


CR 


:0XX_60 


CR 


:0XX_70 


CR 


:0XX_80 


CR 


:0XX_90 


CR 


:0XX_A0 


CR 


:0XX_C0 


CR 


:0XX_F0 


CR 



EJECT 
CLEAR 
SEKTOR 2 
SEKTOR 3 
SEKTOR 4 
CODE MODE 
REC/PLAY 
> F®F0RI^D 
< REWIND 
CMBUS ❖ 
PLAY 
STOP 
REMOTE 



Stoppen 

Umschal tung 
CAMOS-Bus >> 



REMOTE-Bus 



^ Ver wendung nur im E i nsatz mit C AMOS-Sy stem® 



Bef ehl sf ormat : 
:0XX_YY CR 



Qu i ttung der KM : 
LF > 

I I 



Carriage Return 
Bef ehl scode 
Space 

Adresse der KM ( 00® 



Qu i ttung sze i chen 
Line Feed 



Bei spiel : Bandstop an KM4 

Befehl :004_C0 CR 

Antwor t > 



®FF) 
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2 • Status me 1 dun gen CAD -> Terminal 



ASC I I-Status 



0 
1 
2 

3 

4 

5 

6 

7 REC CODE 

8 BUSY 

(Maschine in Posi tionierungs phase) 

9 Kas settentraeger f mit Kassette 9 in 

ausgeschwenkter Stellung® 

A PLAY Oder REC 

AUDIO 

B |>| F®F0RWD 

C STOP 

D REC / PLAY - Bereitschaft 

(Band positioniert auf Titelanfang) 
E Ze i td i f f erenz vor T i tel ende ( 5sec ) 

F 1 <| REWIND 



EJECT ( Kas settentraeger ohne Kas- 
sette in Pos i t i on AUS ) 

Ze i tcode gel oescht mit Star t- und 
Endze i t (Display- Anzeige: E 1 ) 

Kas sette b 1 o c k i e r t ( D i spl ay-An- 
zeige: E2 ) 

Kassette i'ih falscher Lage. 

( D i spl ay-Anze i ge ; E3) 

Bandr i ss 

(Display- Anzeige: E4 ) 

Ze i tcode gel oescht ohne Start- und 
Endze i t ( D i spl ay-Anze i ge E 1 ) 



St at us-Abfrage format: 

: 0 X X C R 

C a r r i a g 
Adr esse 



Be i sp i el : Statusa 

Abf r age :002 CR 

Antwor t A ( =Bet 

Qui ttungszeichen > 




3® E i ngabe der T i tel -Endze i t und - Star tze i t 



Anwendung 

Die Bed i enung der Kassettenmaschine ueber die 
ser i el 1 e Schn i ttstel 1 e ermoegl i c ht bel i eb i ge 
T i te 1 - Sta r t und -Endze i ten zu waehlen® 

Die E i ngabe der End- und S tar tze i t er f or dert 
12 Eefehle® 

Zuer st i st die Endze i tmar ke e i nzugeben : 



Endze i t 



Start ze i t 



Be i sp i el 



Bef ehl 1 
Antwor t 
Be f eh 1 2 

Antwor t 
Befehl 3 
Antwor t 



Befehl e 




Bedeutung 




Be f eh1 


4 
















Antwor t 


















Befehl 


5 


:0XX_ 


EO 


CR 


EO 


= 


ENDZEIT 




Antwor t 


















Befehl 


6 


:0XX_ 


Y1 


CR 


Y1 


= 


M i nuten 


( Zehner ) 


Antwor t 




:0XX_ 


Y2 


CR 


Y2 


= 


M i nuten 


( E i ner ) 


Be f eh 1 


7 


:0XX„ 


Y3 


CR 


Y3 


= 


Sekunden 


( Zehner ) 


Antwor t 




:0XX_ 


Y4 


CR 


Y4 


= 


Sekunden 


( E i ner ) 


Befehl 


8 


:0XX_ 


Y5 


CR 


Y5 


= 


Sekunden 


(1/10) 


Antwor t 


















Befehl 


9 


:0XX_ 


BO 


CR 


BO 


= 


STARTZEIT 




Antwo r t 


















Befehl 


10 


:0XX_ 


Z1 


CR 


Z1 


= 


M i nuten 


( Zehner ) 


Antwor t 




:0XX„ 


Z2 


CR 


Z2 


= 


M i nuten 


( E i ner ) 


Befehl 


11 


:0XX_ 


Z3 


CR 


Z3 


= 


Sekunden 


{ Zehner ) 


Antwor t 




:0XX_ 


Z4 


CR 


Z4 


= 


Sekunden 


( E i ner ) 


Befehl 


12 


:0XX 


Z5 


CR 


Z5 


- 


Sekunden 


( 1 / 10 ) 


Antwort 





Endzeit 10®46«' 
Startzeit 09’35» 
Maschine KMl 



:001_E0 CR 

> I 

:001_11 CR 

> L 

:001_02 CR 

> L 

:001_43 CR 

> ' 

:001_64 CR 

> ' 

:001_85 CR 

> L 

:001_B0 CR 

> ‘ 

:001_01 CR 

> ‘ 

:001_92 CR 

> * 

:001_33 CR 

> ' 

:001_54 CR 

> J 

:001_75 CR 

> « 



;T[yPH[^ 
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•SECTION 2/14^- 



Ze j tabf rage 



Durch den Befehl wird der Kassettenmaschine KM 
rritgeteiltf welche Ziffer gewuenscht wird® Auf 
d i esen Befehl antwortet die KM nur mil dem 
Qu i tt ungsze i Chen *'>" • 

Die Ziffer wird von der KM erst nach einem we i - 
ter en Befehl ( Statusabf rage )^' gesendet • 



Befehl sformat 
:0XX_ZY CR 




Carriage Return 
gewuenschte Z i f fer 
Z: D = Zeitabfrage ab 
D i spl ay 

B = Startzeitabfrage 
E = Endze i tabf rage 

- Space 

- KM-Adresse 













Be i spiel 














Befehl 


1 












Antwort 














Befehl 


2 












Antwort 














Befehl 


1 












Antwort 














Befehl 


2 


Befehl e 




Bedeutung 




Antwort 














Befehl 


1 


:0XX 


.Z1 


CR 


M i nuten 


( Zehner ) 


Antwort 




:0XX 


CR 








Befehl 


2 












Antwort 




:0XX_ 


.Z2 


CR 


M i nuten 


( E i ner ) 






:0XX 


CR 








Befehl 


1 












Antwort 




:0XX_ 


.Z3 


CR 


Sekunden 


( Zehner ) 


Befehl 


2 


:0XX 


CR 








Antwort 




:0XX_ 


.Z4 


CR 


Sekunden 


( E i ner ) 


Befehl 


1 


:0XX 


CR 








Antwort 














Be f ehl 


2 


:0XX_ 


.Z5 


CR 


Sekunden 


(1/10) 


Antwort 





0 6 ® 3 0 



* :0XX CR 
:0XX_Z3 CR 



Bei spiel : Zei tabf rage KM3t ab DISPLAY 



:003_D1 CR 
> 

:003 CR 

0 

> 

:003_D2 CR 
> 

:003 CR 

6 

> 

:003_D3 CR 
> 

;003 CR 

3 

> 

:003_D4 CR 
> 

:003 CR 

0 

> 

:003_D5 CR 
> 

:003 CR 

2 

> 

:003_D3 CR 
> 



0 6 • 3 0 



0 6 • 3 0 ” 2 



0 6 • 3 0 " 2 



Abschluss 



Abschl uss 
Antwort 
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SECTION 3/1 



3 AUDIC-EINSTELLUNGEN 



3.1 VORAUSSETZUNGEN 3/ 3 

3.1.1 E i nstell unqs-Gr und1 agen 3/ 4 

3.1.2 Messger aete und Hilfsmittel 3/ 5 
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3.1.4 Vor here i tungen 3/ 5 
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3.2.2 U i edergabekopf-Spal tne i gung 3/ 7 
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3.3 CQDE-WIECERGABETEIL 3/ 8 

3.3.1 Komb i kopf-Spal tne i gung 3/ 3 
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3.4 AUFNAHMETEI L 3/ 9 
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3.4.2 Kontrolle der Cs z i 1 1 ator f r equenz 3/10 

3*4.3 Vor rragnet i s i er unq 3/11 

3.4.4 Ausgangspegel 3/11 

3.4.5 Auf nahmekopf-Spal tne i qung 3/11 
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3.5.1 Code- Auf nahmepegel 3/13 






CAD 3010/3011 



SECTION 3/3 



3al 

VORAUSSETZUNGEN 



? 



3 4 X 



5 6 X 



a ) Die Lauf wer kmechan i k muss nach Kapitel 4 
"MECHANISCHE E I NSTELLUNGEN” just iert sein« 

b) Die elektrischen E i nstel 1 ungen des Lauf- 
werkes mues sen nach Kap i tel 5 "ELEKTRISCHE 
EINSTELLUNGEN” abgeschl ossen se in. 

c ) A 1 1 e Bandf uehr ungsel errentef i nsbesondere 

aber die Kopf sp i egel von Kombikopf und Ton- 
koepfen muessen einer gruendlichen Reint- 
gung unter zogen werden® 

Vors i cht : Zur Re i n i gung kein aggres s i ves 
Loesungsrr i ttel verwenden! 

Spiritusf Oder die spezielle Reinigungs- 
fluessiqkeit aus dem RE VOX-Re i n i gungs~Set 
(Best. Nr .39000 ) ♦ e i gnen sich fuer die Kopf- 
traegerpf 1 ege. Anschl i essend mit fusel - 
freiem Lappen nachtrocknen. 

Achtungs 3e i der Reinigung der Capstanachse 
darf ke i ne Re i n i gungs f 1 uess i gke i t in das La- 
ger gelangen! 

d) Die werkseitig ausgefuehrte Hoehene i nstel - 
lung der Bandfuehrung (l)f des Kombikopfes 
(3) und der Tonkoepfe (5) muss unveraendert 
er hal ten se i n . 



Kontr ol 1 e 



Der Kcntr o1 1 vorgang mit der Kopf traegerl ehre 
(8) erfolgt mit Vorteil mit B 1 i ckr i chtung ge- 
gen e i ne blendfreie^ difuse Lichtquelle (z.B. 
Gluehlampe hinter Mattqias). 

Maschine ausschal ten^- Kopftraeger aus- 
bauen. 

Kopftraeger mit Raendel schr auben (9) von 
unten in E i nstel 1 -Lehre (8) einbauen. 

(Auf saubere Montagef 1 aechen achten). 



Tonkoepfe (5) 

Haarwi nkel (7) genau in FI ucht zum Tonkopf » 
in Mitte dessen Kopfspiegels sorgfaeltig 
an set zen® 

Die er for der 1 i che Wink! i gke i t i st gewaehr- 
leistetf wenn z w i schen W i nkel sche i tel und 
Kopfspiegel ein minimalstert paralleler 
Li chtspalt s i chtbar i st . 

Die korrekte Hoehenpo s i t i on des Tonkopfes 
bildet die gl e i chmaes s i ge Verteilung der 
Ueberstaende (x ) des W i nkel sche i tel s ueber 
den An f r aesungen (6) i m Kopf sp i egel . 

Komb i kopf ( 3 ) 

W i nkl i gke i t : s i nngemaess gl e i cher Kontrol 1 - 
vorgang m i e be i m Tonkopf ® 

Hoehenpos i t i on : gl e i chmaess i g verte i 1 ter 
Ueberstand der be i den Loeschkopf par t i en (4) 

zum W i n ke 1 sc he i te 1 ® 

Bandf uehr ungsbol zen (2) 

- Genaue E i nm i tt ung der Bandf uehr ungen (1) zu 
den FI anken des Haarwi nkel s . 

H i nwe i s 

E i nstel 1 ung der Kopf sp i egel ( Tangen- 
tial -E i nstel 1 ung) : Siehe Kap i tel 4 

"MECHANISCHE EINSTELLUNGEN’S unter Ab- 
schn i tt 4.1. 




)Tr[LD©[l[R] 
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SECTION 3/4 



Kor rekturen 



Vor s I cht : 

Eine Korrektur der Taumel pi atte ( Stuetzschrau- 
ben 10 ) dar f nur be i einer offensichtl ichen 
Veraender ung der werkse i t i g ausgef uehr ten 
Gr unde i nstel 1 ung erfolgen® (Die Grunde i nstel - 
lung wurde werkse i t i g durch Sch rauben-S i che- 
rungs 1 ack fixiert)® 

Kopf-Hoehenpos i t i on : P a r a 1 T e 1 e s Verstellen be i - 
der Stuetzschrauben (10) f unter Verwendung des 
Spezi alschraubendrehers STI-Nr«l®337®944®00® 
Beachte : Hit dem Verstellen der Stuetzschr au~ 
ben ( 10 ) veraender t sich die seitliche Ne i gung 
des T on - 1 resp . Kombikopfes ( Az i muth-E i n stel - 
lung)® Ein Korrektur vorgang muss deshal b in 
kleinen Ver stel 1 schr i tten ? mit Zwi schenkontrol- 
1 en auf a 1 1 se i t i ge Winkligkeit und kor rekte 
Hoehenpos i t i on i er ung ausgef uehr t werden® 



e) Bandf uehrungse 1 errente und Tonkoepfe muessen 
entmagnet i s i er t werden: 

Nach laengerer Betr i ebsdauer bauen sich in 
metal lischen ( f er r omagnet i schen ) Bandf uehr ungs- 
elerrentenf Ton- und Komb i kopf-Wer kstof fen mag- 
netische Gleichfelder auf® 

Diese Remanenzen von Hagnetismus muessen vor 
E i nstel 1 ungen am Audioteilf unter Verwendung 
einer Entmagnet i s i erungsdrossel » eliminiert 
werden® Letztere erzeugt ein starkes magneti- 
sches Wechselfeld und bewirkt ein Neutral isie- 
ren magnetisch pol ar i s i er ter Teile® 



Zur Beachtung 

Bespielte Magnetbaender » insbesondere Be- 
zugsbaender sind vor dem Einschalten der 
Entmagnet i s i erungsdrossel ausser Reichweite 
zu bringen (Das magnetische Wirkungsfeld 
der Drossel kann Bandau f ze i chnungen in der 
Qualitaet bee i ntraecht i gen oder gar zerstoe- 
ren ) ® 

Die e i ngeschal tete Drossel darf nicht an 
Mess i nstrumente angenaehert werden® 

- Betriebsvorschr i ft der Entmagnetisierungs- 
drcssel beachten: Diese Geraete sind nur 
fuer kurze Betr i ebsze i ten ausgel egt® 

Anwendung 

- Maschine ausschal tent- Kopf t raeger au sbauen® 
Sonde der e i ngeschal teten Drossel dem zu 
entmagnet i s i erenden Teil naehern» langsam 
darueber h i nwegst re i chen und anschl i essend 
bis auf mindestens 50cm Distanz vom Objekt 
entfernenf- Drossel aus schal ten f resp ® de- 
ren Netz stecker ziehen ( In der Regel ge- 
nuegt das Annaeher n der Sonde bis auf 3 ® ® 5 
Millimeter D i stanz an das zu entmagnet i s i e- 
rende Teil)® 



3®1®1 

E i nstel lungs-Grundlagen 



Entzerrungs-Zeitkonstante: CCIR 90/31 80us 
Le i tungspegel : +6dBm = 1 » 55 Vef f 

Magnet i s i er ung : 2 50nWb/m = 

Vol 1 auss teuerung 

( Beachte auch separates Pr uef protokol 1 ) ® 
Abschlusswi der stand fuer al 1 e Messungen : 

600 Ohm 




ENTMAGNETI SI ERUNGSDROSSEL 
STI-NR.10®042®002®01 




^T[yp[E[^ 
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SECTION 3/5 



VORSICHT 

Netz schal ter ausschal ten : 

• • .be i m E i n- und Ausstecken von Prints. 

. • . be i der Montage und Derront age des Kopftrae- 
gers ( Ver me i dung e i ner Tonkopf-Magnet i s i e- 
rung ) . 

H i nwe i s : 

E i nstel 1 ungen am W i edergabete i 1 sind be i den 
Maschi nentypen CAD 3010 (Nurwiedergabe) und 
CAO 3011 ( Auf nahme/Wi edergabe ) i dent i sch. 



3.1.2 

Messger aete und Hilfsmittel 

- Ton f requenZ”M i 11 i vol tmeter 
Tonf requenz-Generator 
Cs z i 1 1 oskop 

Phasenmessge raet (STI-Nr. 10.010.201.01) 

Oder 

2-Kanal -Csz i 1 1 oskop 
D i g i tal -Frequenzzaehl er 

Ver 1 aenger ungspr i nt Nr. 1.228. 324-00 

Eezugsband-Kassette 3 3/4 i ps 

(STI-Nr. 10.010.001.26) 
Kas sette mit SMPTE Ze i tcode- Auf ze i chnung 
Unbesp i el te » neuwertige Kas sette 



3.1.3 

Anschl uesse 



Die AUDIO-Anschl uesse sind symmetrisch ausge- 
1 egt und wah1 we i se^ auf XLR- und Del ta (D)-Mehr- 
fachsteckbuchsen gef uehrt . 

❖ Gleichzeitig darf nur e i ne der beiden 
Anschl ussarten verwendet werden! 

XLR-Steckbuchsen 



Nr. 1 
Nr. 2 
Nr. 3 


AUDIG-Erde 
A-Le i tung 
B-Le i tung 


( he i ss ) 

( Nul 1 1 e i ter ) 




D-Mehrfachsteckbuchse 
Pin 1 X OUTPUT 
Pin 2 J SMPTE-CODE 


A-Le i tung 
B-Le i tung 




Pi n 7 1 
Pin 8 J 


^ INPUT 

CHI 


A-Le i tung 
B-Le i tung 


( he i s s ) 


Pinl2 1 
Pinl3 J 


1 OUTPUT 

1 CHI 


A-Le i tung 
B-Le i tung 


( he i s s ) 


Pin 5 1 
PinlO 1 
Pin20 
Pin25 J 


AUDIO- 

ERDE 






Pi nl7 1 
Pi nl8 J 


1 INPUT 

1 CH2 


A-Le i tung 
B-Le i tung 


( he i s s ) 


Pin22 1 
Pi n23 J 


[ OUTPUT 

1 CH2 


A-Le i tung 
B-Le i tung 


( he i ss ) 


3.1.4 









Ver here i t ungen 



Lokal -Bed i enungse i nhe i t (LOCAL CONTROL) an- 
scM i essen ® 

Netzspannung anschl i essen® 

Aud i o-Anschi uesse mit Messgeraeten verb in- 
den ( Abschl ussw i der stand - 600 Ohm). 



XLR 



CAD 3011 



D 




CAD 3010 



J25 



J26 



P27 



P28 




13 12 10 8 7 5 



2 1 




25 23 22 20 18 17 







d¥OJ][S)[E[R] 



CAD 3010/3011 



SECTION 3/6. 



3®2 

WIEDERGABETEIL 



Messgeraete Tonfrequenz-Mi 1 1 i voltmeter 
Phasenmessger aet Oder 

2-Kana1 -Osz i lloskop® 

H i 1 f sm i ttel Bezugsband-Kas set te 

Wer kzeuge Sechskant-Steckschl uesse! SW 5 ? 5 
Schr aubenz i eher Nr • 2 



Messpunkte 


D-Buchse 


OUTPUT 








Pin 25 


AUDI 0-Erde 






Pin 12 
Pin 13 


CHANNEL 1 






Pin 2 2 
Pin 23 


CHANNEL 2 






Pin 10 


AUOIO-Erde 




XLR-Buchse 


OUTPUT 


CHI / CH2 






fJrTT 


AUDIO-Erde 






Nr*2 


A -Leitung 






Nr*3 


B -Leitung 


Regl er 


Steckkarte 
Potent i ometer 


’’REPRODUCE AMPL." 
1.830*465 
(CHI und CH2) 

CROSS TALK R54 

BASS R55 

TREBLE R56 

LEVEL R57 



3*2*1 

W i ede r gabe-Pegel 



Vcr be re i tung 

- Steckkarte ’’INTERFACE 1” 1*830.480: 
Potentiometer R24 im Gegenuhr ze i ger s i nn auf 
Anschlag drehen* 

(Grund: L i chtschranke wuerdet infolge Eisen- 
susper s i onssch i cht der Bezugbandkas sette » 
die Annahme der Kassette verweigern)* 

E i nstel 1 ung an Kanal CHI und CH2 • 

Potentiometer R54t R55? R56 f und R57 im Ge- 
genuhr ze i ger s i nn auf Anschl ag drehen* 
Voltmeter an OUTPUT CHI t r esp *CH2 anschl les- 
sen* 

- Masch i ne mit Be zugsband kassette bes tuecken * 
Vor s i cht : Der Bandendesensor i st » durch ob i ge 

Vor ber e i tungsmassnahme? ausser Betrieb; 
die Bandposi tionierung auf Bandanf ang mus s 
manuel 1 ( STOP-Taste ) er fol gen* 

Bezugsband auf Modul at i onsanf ang ( Pegel ton- 
te i 1 f 315Hz) vor spul en und im PLAY-Modus 
starten* 

Vor s i cht be i Auf nahme/W i edergabe-Maschine des 

Typs CAD 3011: 

Au f nahmemodus PLAY/REC n i cht akt i v i eren ! 

( Loeschung des Bezugsbandes ) * 

S i Cher he i t smassnahme : Osz i 11 ator-Pr i nt aus 
Rack Ziehen® 

- Potent i ometer R 57 LEVEL auf e i nen Ausgangs- 
pecel am M i 1 1 i vol tmeter von 1 » 55V e i nstel - 

1 en C-t-6dBm / 600 Ohm ) * 



XLR OUTPUT D 




REPRODUCE AMPLIFIER 1*830.465 




INTERFACE 1 1*830.480 
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3«Z®2 

W i edergabekopf- Spaltneigung 



Einstellung an Stel 1 schr aube (1) zu Wiedergabe- 
kopf-Taumelplatte® 

- Hoehenregler R56 TREBLE in M i tte E i ns be 1 1 he- 
re i cb drehen • 

Bezugsband im lOkHz-Te i 1 ( Bezugspegel -1 5dB ) 

starten und durch entsprechende Drehung 
der Stel 1 sch raube ( 1 ) die Stel 1 ung ermit- 
telnf in der das VoTtmeter maximalen Aus- 
schlag anzeigt® 

Kontrolle auf minimale Phasend i f ferenz (=Fein- 
kor re ktur der Spal tne i gung ) 

“ Phasenmessge raet (Oder 2-Kana1 -Osz i 1 1 oskop) 
an OUTPUT CHI und CH2 anschl i essen. 

“ Bezugsband im lOkHz-Teil ( Bezugspegel -1 5dB ) 
starten ( PL AY ) : Stel 1 sch raube (1) auf mini- 
ma 1 ste Phasend i f ferenz zwischen CHI und CH2 
just i e ren® 

Ste1 1 schr aube (1) durch Auf tr agen von Siche- 
rungs 1 ack fixieren® 




3®2® 3 

Wiedergabe-Freauenzgang 



REPRODUCE AMPLIFIER 1.830*465 



Einstellung an Kanal CHI und CH2 

Voltmeter an OUTPUT CHlf resp.CH2 anschl ies- 
sen • 

Bezugsband im Frequenzgangte i 1 (Bezugspegel 
-20dB) starten. 

- Durch Justierung der Potentiometer R55 BASS 
Frequenzganq optimieren (60Hz): 

30Hz®. 60Hz: +/-2dB 
60Hz..315Hz: +/-ldB 

- Durch Justierung der Potentiometer R56 TREB- 
LE Frequenzgang optimieren (lOkHz): 

315Hz. .12kHz: +/-ldB 

12kHz®. 18kHz: +/-2dB 

Nachkontr ol 1 e des W i eder gabepegel s 

- Bezugsband auf Pegeltonteil (Bezugspegel 
25Cn^b/m 1 315Hz ) vorspulent starten (PLAY) 
und Ausgangspegel auf das Soil von lf55V = 
“»-6dBm/600 Ohm kont r ol 1 i eren . 

Kor rektur 

Entsprechendes Potent i ometer R57 LEVEL bis 
zum Erreichen des Sol 1 -Ausgangspegel s nach— 
f uehren. 




Abschlussarbeit: 

Bandendesensor nach Kap i tel 5® 2 "ELEK- 
TRISCHE EINSTELLUNGEN (LAUFWERK)*' justi e- 
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3.3 

CCOE-V^IEOERGABETEIL 



Messgeraete Tonfrequenz-Mi 1 1 i voltmeter 
Gs z i 1 1 oskop 



Hi 1 fsrri 1 1 e 1 Bezuq stand k as sette 



Mes spunk te Steckkar te 

Testpunkte 

C-Buchse 



"CODE AMPLIFIER'’ 

-:1. 630.A67 

TP1(^-) TP2(0) 

SMPTE CODE - OUTPUT 
Pinl(A) Pin2(3) 





CODE AMPLIFIER TPl(^) TP2(0) TP3 
1.830.A67 



PIN2(B) PINl(A) 



o o o o o TS)r, 

) O O O O O f/ ^ 



GNO 



JSl 




1 2 3 



3.3.1 

Kcmbi kopf-Spaltneigung 



- Steckkarte CODE AMPLIFIER: 

Voltmeter an TPl(^) und TP2(0) anschl i essen . 
Maschine mit Bezugsband-Kas sette bestuecken. 
Bezugsband im 2 kHz-Frequenzgangte i 1 starten: 
An S te 1 1 sch raube (1) Stellung ermitteln^ in 
der das Voltmeter maximalen Ausschlag an- 
ze i gt . 

Stel 1 schraube (1) durch Auftragen von Siche- 
rungsl ack fixieren. 




3.3.2 

Code-Lesepegel 



Kontr cl 1 e 1 

Os z i 1 1 oskop an Testpunkte TP 1 ( + ) und TP 2 ( 0 ) 
anschl i essen. 

Bezugsband im 2kHz-Frequenzgangte i 1 (-20dB) 

starten : 

Die vom Osz i 1 1 oskop angeze i g te S i nusspan- 
nung muss >1 50mVpp ( 53mVef f ) sein® 

Kontr ol 1 e 2 

Cs z i 1 1 oskop an CODE OUTPUT (D-Buchse? Pin 
1 und 2 ) anschl i essen. 

Bezugsband auf Pegel tonte i 1 ( OdB/31 5Hz ) vor- 

spul en und starten ( PLA Y ) : 

Die vom Osz i 1 1 oskop aufgezeigte Rechteck- 
spannunq muss 4Vpp » + /-O t 5V bet r agen. 

Masch i ne stoppen und Bezugsband auswer fen. 
Kontr ol 1 e 3 

Dual i t aetskont r ol 1 e e i ner Code- Au f n ahme : 
Siehe Kapi tel 2 BEDIENUNG 

Abschnitt 2.2.5 fuer "CAD 3011" 

bZW . 

A bschn i tt 2.3.3 



fuer "CAD 3010 
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3^4 

AUFNAHMETEIL 



CAD 3011 (REC/PLAY) 



Messgeraete Tonf requenz-M i 1 1 i voltmeter 
Phasenmessgeraet 
Oder 

2-Kanal -Osz i 1 1 oskop 
0 i g I tal -Zaehl er 

Hilfsfrittel Neuwer t i g^t unbespielte Kas sette 
von der Bandsorte BASF CHROM® 

T onfrequenz -Genera tor 
Verlaengerungsprint 1®228® 324-00 



Wer k zeuge 



Sechs kant-Steck schl uessel SW 5 » 5 
Schr aubenz i eher Nr .2 



Reg 1 e r 



D-Buchse 


INPUT 






Kanal CHI 


Pin 7 
Pin 8 




AUDIO-Erde 


Pin20 




Kanal CH2 


PinlT 

Pinl8 




AUDIO-Erde 


Pin 5 


XLR-Buchse 


INPUT 


CH1/CH2 




AUDIO-Erde 


Nr®l 




A-Le i tung 


Nr • 2 




B-Le i tung 


Nr. 3 


C-Euchse 


OUTPUT 






Kanal CHI 


Pi nl2 
P i nl3 




AUDIO-Erde 


P i n25 




Kanal CH2 


P i n22 
P i n23 


XLR-Buchse 


AUDIO-Erde 


P i nlO 




AUDIO-Erde 


Nr.l 




A - L e i t u n g 


Mr. 2 




0-Lei tung 


Nr . 3 


Stec k kar t G 


•’RECORD AMPLIFIER” 
1.830*460 


Potent i on’eter 


(Kanal CHI 


und CH2) 




PREAOJ 


R48 




BIAS 


R49 




TREBLE 


R50 




LEVEL 


R51 


Steckkarte 


•’REPRODUCE 

1.B30.465 


AMPL.” 


Potent i omet G r 


(Kanal CHI 


und CH2) 




CROSS TALK 


R54 




BASS 


R55 



XLR OUTPUT 




XLR OUTPUT 




RECORD AMPLIFIER 
1®830®460 




PREAOJ R48 
BIAS R49 
TREBLE R50 
•LEVEL R51 

CROSS-TAL 

BASS 




(CHI) (CH2) 







iTFILDPHlRi 
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3.4.1 

Vcraussezt ungen 



Die E i nstel 1 ungen des W i edergabete i 1 s wur- 
den nach Kapitel 3.2 abgeschl ossen® 

- Der Auf nahme-Vorwahl schal ter REC MODE muss 
in Stellung AUDIO positioniert sein® 

Kor rekte Frequenz des Osz i 11 ators 

Kap i tel 3®4®2 

Kor rekte Jumper ste 1 1 ung auf Steckkarte REC- 
AMPLIFIER 1®830®A60® Kapite! 3®4®4 



3.4®2 

Kontrclle der Oszi 1 latorfrequenz 
Mes sger aet 0 i g i tal zaeh 1 e r 

Hilfsmittel Verlaengerungsprint 1 ®288®324 

Unbespieltef neuwertige Kassette 



Mes spunkte Steckkarte 



"OSCILLATOR** 

1.167.712 

Testpunkte TP1/TP2 



Regl er 



Regel st i ft 



T ransf or mator 



T1 



Vor aussetzung 

Jumper stel 1 ung HF BIAS: Position 4 

- Stecker stel 1 ung HF ERASE: 

Schwarze Litze auf Position 3 stecken. 

- Steckkarte *'RECCRD AMPLIFIER** 1.830.460 

Potentiometer R49 BIAS: auf Mitte Regelbe- 

reich stel Ten (vermeidet Verwerfung der Os- 
zi llatorfrequenz). 

Kontr cl 1 e 

- Frequenzzaehl er an Testpunkte TPl(O.OV) und 
TP2(150kHz) anschl i es sen. 

Maschine mit unbespielter Kassette bestuek- 
ken . 

- Maschine im Au f nahmemodus (REC/PLAY) star- 
ten « 

Kont rol 1 e : Sol 1 frequenz = 1 50kHz + /-3kHz 

Kor rektur 

Maschine ausschal ten. 

Oszi 1 lator-Karte aus Rack z i ehen» mit Ver- 
1 aenge r ungsp r i nt bestuecken und wieder in 
Rack e i nsch i eben. 

- Frequenzzaehler an TP 1 und TP2 anschl i essen. 
Maschine im Auf nahmemodus (REC/PLAY ) star- 
ten. 

- Cs z i llatorfrequenz an Regel s t i f t T1 auf das 
Sol 1 abql e i chen . 

Kontr ol 1 e der Sol 1 frequenz ohne ( ! ) Zw i schen- 
schal tung des Verlaengerungsprints. 

Kor rektur nach Bedar f » wie oben beschr i eben. 

F i X i e r e n der Regelstift-Stellung durch Auf trag 
von Wachs . 




1 2 


3 




o 

o 


# 

# 


# 

# 




& 




br n b 1 


P" 

1 k 


4 


5 


6 
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5Tr(LD[@ll[8] 



3.4.3 

Voffragneti sierung 



INPUT CHlf resp® CH2 mi t einer Frequenz von 
lOkHz und Pegel -30dB spei sen. 

- Mill i vol tmeter an OUTPUT CH 1 t resp® CH2 an- 
schl i essen® 

- Potentiometer R48 PR E AD J ® i m Gegenuhr ze i ger- 
sinn auf Anschl ag drehen® 

- Potentiometer R51 LEVEL und R50 TREBLE in 
Mitte E i ns tel 1 here i ch drehen® 

- Jumper JSl auf Position NORM setzen® 

- Potentiometer R49 BIAS i m> Gegenuhr ze i ger- 
sinn auf Anschl ag drehen® 

- Maschine i m Au f nahmemodus REC/PLAY star ten ® 

- Potent i ometer R49 BIAS 1 -a-n-g-s-a-m im Uhr— 
ze i ger s i nn d rehen » bis das M i 1 1 i vol tmeter 
max i mal en Ausschl ag anze i gt ( = Empfindlich- 
ke i tsmax i mum ) f- Anze i gewert not i eren® 

- Potentiometer R49 BIAS im gleichen Drehsinn 
we i ter d rehen » bis die Ausgangsspannung auf 
eine Differenz (AU ) von 4f5dB zum notierten 
Maxi mal wert abgesunken ist® 

Diese Angabe gilt fuer das verwendete Band 
BASF CHRCM® 

Kontrclle der Osz i 1 1 ator frequenz 
nach Abschn i tt 3® 4 ® 2 ® 



RECORD AMPLIFIER 
1®R30®460 




—PREADJ 


R48 


BIAS 


R49 


4^TREELE 


R50 


^LEVEL 


R51 



U 

(10 kHz) 



MAX. 




BIAS CONTROL 
CCW STOP CW STOP 



3®4®4 

Ausganqspegel 



Einstellung an Kanal CHI und CH2® 

- Steckkarte RECORD AMPLIFIER 1®830®460: 
Jumper JSl in Position NORM setzen® 
Potentiometer R51 LEVEL auf Mitte Einstell- 
be re i ch stel 1 en ® 

- Tonf requenz-Generator an INPUT CH1» resp® 
CH2 anschl i essen® 

- M i 1 1 i vo 1 tmeter an OUTPUT CHlf resp® CH2 an- 
schl i essen® 

- Maschine mit neuwertigert unbespielter Kas- 
sette bestuecken und im Auf nahmemodus REC / 
PLAY starten® 

“ Mit Tonf requenz-Generator eine Frequenz von 
315Hz mit Pegel lf55V (^6dB) einspeisen® 
Potentiometer R48 PREADJ so einstellenf 
dass das Voltmeter einen Ausgang von 1-»55V 
( ■*-6dB/ 600 Ohm ) anze i gt ® 

Messauf bau fuer nachf ol gende E i nstel lung be- 

1 assen ® 

3®4®5 

Aufnahmekopf-Spaltnei gung 



- Tonf requenz-Generator auf 1 OkHz schal ten® 
Pegel urn -20dB (0fl55V) reduz i eren® 

An Stel 1 schraube (1) fuer die Auf nahmekopf- 
Az i mu the i nstel 1 ung die Stel 1 ung ermitteln? 
in der das Vo 1 tmeter max i ma 1 en Ausschl ag an- 
ze i gt® 

Kontr ol le auf mini mal e Phasend i f ferenz (Fein- 
kor rektur der Spal tne i gung ) : 

- Phasenmes sger aet ( Oder 2-Kanal-Oszi 1 loskop) 
an OUTPUT CHI und CH2 anschl iessen® 

input CHI und CH2 mit e i ner Frequenz von 
lOkHz und Pege 1 0» 155 V spei sen ® 

- Maschine im Au f nahmemodus REC/PLAY starten: 
Stel 1 schraube (1) auf mini mal ste Phasend i f- 
f erenz z w i schen CHI und CH2 just i er en® 

Sol 1 : < 35 Grad® 



RECORD AMPLIFIER 
1®830®460 




• • 

# # 

[on 

mm 



-20dB 

-lOdB 

NORM 

4-lOdB 




Stel 1 schraube (1) dur ch Auf tr agen von Siche- 
rungs 1 ack f i x i eren • 
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3. 4.6 

Frequenzgang 



E i nstel lung an Kanal CHI und CH2® 

Generatorpegel auf Operat i onspegel ( 0» 155V) 
schal ten und in INPUT CHI » resp® CH2 ein- 
spe i sen® 

M i 11 I vol tmeter an OUTPUT CHI t resp® CH2 an- 
schl lessen® 

Masch i ne i m Auf nahmemodus REC/PL AY starten® 

- Hit den Reglern R50 TREBLE ( Steckkarte RE- 
CORD AMPLIFIER) und R55 BASS (Steckkarte RE- 
PRODUCE AMPLIFIER ) Frequenzgang opt i m i eren® 
Tol eranzen: 60Hz ® ® 12kHz : +/-ldB 
30Hz® ®18kHz: +/-2dB 

Ausgangspegel nach Abschn i tt 3®4®4 kontrol 1 i e- 
ren und be i Bedar f nach just i e ren® 



RECORD AMPL® REPRODUCE AMPL® 

1.830®460 1®830®465 




CHI CH2 CHI CH2 



REPRODUCE AMPLIFIER 

Ueber sprech-Kompensat i on 1® 830®465 



Tonf requenz-Generator an INPUT CHI an- 
schl lessen® 

Mill i vol tmeter an OUTPUT CH2 anschl lessen® 
Masch i ne mit neuuer t i ger » unbesp i el ter Kas- 
sette bestuecken und I m Au f nahmemodus REC / 
PLAY starten® 

INPUT CHI mit einer Frequenz von 3kHz und 
Pegel lt55V (♦6dBm) speisen® 

Potentiometer R54 CROSS TALK (Steckkarte RE- 
PRODUCE AMPLIFIER)^ Kanal CHI auf minimales 
Uebersprechen einstellen: 

Die minimale Ueber sprechdaempfung muss 
grcesser als 45dB sein® 

G1 e i Chen Messvorgang t mit ver tauschter Mes san- 
ordnungt an Kanal CHI au sf uehren ® 
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3.5 

CODE-AUFNAHMETEIL 



Messgeraet 

H i 1 f srr, I ttel 

Messpunkte 



Abst i rrmung 



Osz i 1 1 oskop 

Neuwertsgef unbesp i el te Kas sette 
Steckkarte 
TestpunktG 



Steckkarte 



“CODE AMPLIFIER" 
1.830.467 

TPl (Si gnal ) 

TP2 (OfOV) 



"CODE AMPLIFIER" 
Jumper JSl 



3.5.1 

Code Auf nahrrepegel 



Vcraussetzungen 

- Die Komb ! kopf- Spa 1 tne i gung muss der optima- 
len Einstellung nach Kapitel 3*3.1 entspre- 
chen. 

Jumper JSl auf Position 2 setzen (Mitte). 

- Codetauf unbespielte^ neuwertige Kassette 
auf nehmen. 

Au f nahmevorgang : Siehe Kapitel 2 "BEDIENUNG" 
Abschn i tt 2.2.4 "Code-Auf nahme" . 

Fuer nachf ol genden Kont rol 1 vorgang i st eine 
Ze i tccdeauf ze i chnung von ca. 30 Sekunden Laen- 
ge er for der 1 i ch. 

Kontr ol 1 e 1 

Cszilloskop an TPl(Signal) und TP2(0»0V) an- 
schl iessen.' 

Kassette auf Code-Modu 1 at i on sanf ang posi- 
ticnieren.f- Maschine im PLAY-Modus starten. 
Grenzpegel : groesser Oder gleich IVpp 
kleiner Oder gleich 2f5Vpp 
Sollpegel: ca. IfSVpp 

Kor rektur 

Pegel erhoehen: Jumperpos i t i on 1 waehlen. 

Pecel reduzieren: Jumperpos i t i on 3 waehlen. 

Nachkcntr ol 1 e wie oben beschrieben? unter Ver- 
wendung eines unbespielten ^ Bandte i 1 stueckes. 

Kontr ol 1 e 2 

Nach kor rekter Pegeleinstellung: 

SMPTE-Code auf neuwert i ges » unbesp i el tes 
Band auf ze i chnen ( gesamte Bandl aenge ) ; 

Siehe Kap i tel 2 BEDIENUNGf Abschn i tt 2.2.4 

- Code-Aufnahmetest durchf uehren ; 

Siehe Kapitel 2 BEDIENUNGf Abschnitt 2.2.5 

^ H i nwe i s 

Die Zeitcodeaufzeichnung 1 aess t s i ch auf der 
Kassettenmaschine nicht 1 oeschen. 

Eine Loeschung er f ol gt extern der Kassettenma- 
s c h i n e f unter Ver wendung e i ner Entmagnet i s i e- 
rungsdrossel f wobe i bemerkt wer den mus s t dass 
eine etwa i ge Audioaufzei chnung ebenf al 1 s ge- 
1 oescht w i r d • 



1 


2 


3 


o 


o 


o 


o 


o 


o 



CODE AMPLIFIER TP1(-^) TP2(0) JSl 

1.830.467 I I I 
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4 MECHANISCHE LAUFWERK-E I NSTELLUNGEN 



UEBERSICHT ( K1 appse i to ) 4/ 2 

MONTAGE-/DEMONTAGEANLEITUNG 4/ 2 

E i nstel 1 vor schr i f ten 4/ 2 

Gr undau f bau 4/ 2 

E i ns te 1 1 vor r i chtungen 4/ 2 

Bere i ts tel 1 ung von Wer kzeugen 4/ 2 

4.1 KOPFTRAEGER 4/ 4 

4.2 CAO-RACKEINSCHUB 4/ 6 

4.2.1 And ruckacgregat 4/ 6 

4®2®2 Capstanmotor 4/ 8 

4.3 KASSETTENTR AEGER 4/ 9 

4.3.1 Schwenkt raeqer 4/10 

4.3.2 Bandf uehrunqsbol zen 4/11 

4.3.3 Unil enkrol 1 en1 ager 4/12 

4.3.4 Bandspulenadapter 4/13 

4.3.5 K i c ke 1 motor f recht s 4/13 

4.3.6 VMi ckel motor f links 4/13 

4*3.7 Caempf ung sbol zen 4/14 

4.4 LAUFWERK 4/14 

4.4.1 Kurvensche i ben-5teuerwel 1 e 4/15 

4.4.2 Schwenktraeqer-Gest aenge 4/15 

4.4.3 Bandw i ckel -Bremsgestaenge 4/15 




UEBERSICHT 




ANORUCKAGGREGAT 



SCHWENKTRAEGER 



DAEMPFUNGSBOLZEN 



UMLENKROLLENI-LAGER 



BANDFUEHRUNGSBOLZEN 



BANDSPULENADAPTER 



KASSETTENTRAEGER 



MGTORTRAEGER 



SCHWENKTRAEGER-GESTAENGE 4*4.2 



BANDWICKELIBREMSGESTAENGE 4.4.3 



KASSETTENTRAEGER 



KASSETTENTRAEGER 



MONTIERT OEMONTIERT 



STEUERSCHEIBE (OPTOGEBER) 



KURVENSCHEIBENISTEUERWELLE4.4.1 



SERVOMOTOR 



WICKELMOTOR RECHTS 



WICKELMOTOR LINKS 



SCHWENKTRAEGER-SUPPORT 



CAPSTANMOTOR 



MONT AGE/DE MONT AGE ANL El TUNG 



Grundl egend fuer einen rat i one! 1 en Ablauf von 
Ser V i cear be i ten ist das geziehlte Vor gehen be i 
der Demontage? resp® Montage von Baugruppen 
und Bauteilen. 

Nebenstehende Grafik zeigt in tabel 1 ar i scher 
Form die einzelnen Demontagestad i en auft ueber 
welche das zu wartende Bauteil unter minimal s- 
tem Aufwand fuer E i nstel 1 arbe i ten zugaengl i ch 
w i r d . 

Die Montage erfolgt jeweils in sinngemaess urn- 
gekehrter Reihenfolge. 

Die Aufgl i ederung der Demontage stad i en im De- 
zimalsystem entspricht der Kap i tel auf te i 1 ung 
nachfolgender Einstel Ivorschr i ften. 

E i nstel 1 vor schr i f ten / Mon tageh i nwe i se 



Be i jedem Eingriff am Geraetf bei dem Teile de- 
rrontiert Oder verstellt werden» muessen die 
E i nstel 1 vor schr i ften und Montageh i nwe i se nach- 
folgender Kapitel beachtet werden. 

Gr undauf bau 



Die Pcs i t i on i er ung der tragenden Elemente^- 
Lauf werkchass i s ♦ Motortraeger und Schwenktrae- 
ger?- wurden im Werk durch Passbohr ungen defi- 
niert ( Lau f wer kchas s i s - Motortraeger) und 
durch Zy 1 i nder St i f te fixiert ( Laufwer kchass i s - 
Schwenktr aeger ) . 

VORSICHT: 

Es duerfen weder Motortraeger noch Schwenktrae- 
gerlagerung verstellt werden! Ein unumgaengli- 
cher Austausch eines dieser Elemente bedingt 
die Vcrnahme einer Gr unde i nstel 1 ung t wel che 
nur unter Verwendung einer Mont agevor r i c htung 
erfolgen darf. 

Einstellvorrichtungen 



Die Stellungen aller wichtigen Funkt i ons-Bau- 
gruppen mit direktem Einfluss auf die Bandfueh- 
rung s i nd durch den Einsatz bestehender Ein- 
stellvorrichtungen jederzeit praezise reprodu- 
zierbar (Beachte nachfolgende Auf 1 i stung ) * 




Bere i tstel 1 ung von Werkzeugen und Hilfsmitteln 



Die Bere i tstel 1 ung der» fuer bestimmte Ein- 
stel 1 - und Montageabl aeu fe er f or der 1 i chen Werk- 
zeuge ist aus nebenstehender Tabelle ersicht- 
1 i ch ( Ruhr i k -J' ) . 

Beachte Indexziffern 1..27 und deren Erlaeute- 
rung in nachfolgender Aufzaehlung® 
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Laufwerk-Einstel 1 lehre 

Kopftraeger! ehre 

Lauf wer k-Montagevor r i chtung 

Daempfungsbolzen-Lehre 

Nornnkas sette 

D i stanzkl ammern 



Wer kzeuge 



0«207«002e02 

0.207.002.03 

0.207.002.04 

0.207.002.05 

26.06.1015 

26.06.1020 

26.06.1025 

26.06.1030 

26.06.1050 

0.258.001.20 

0.258.001.21 

0.258.001.23 

0.258.001.24 

0.258.001.26 

0.260.001.01 



7 Schr aubenz i eher 



10 *' Gri 

1 1 Inbusschl uessel SW 

12 " SW 

13 " SW 

14 •* SW 

15 ” SW 

16 R i nggabe! schl uessel SW 

17 ” SW 

18 '* SW 

19 SW 

20 ” SW 

21 Ausstosswerkzeug MO 



22 Federwaage 

23 Fueh1 er 1 ehre 

24 Lupe 

25 Runddraht 



Hi 1 f sm i tte 1 



26 Wachsst i ft 

27 Spezialoel 
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4^1 

KOPFTRAEGER 



Achtunq 

Vor jederr Entf ernen des Kopf traeger s vom 
Schwenkt raeger i st das Ger aet auszuschal ten ! 
( Verme i dung e i ner Tonkopf- Magnet isierung) 
Tonkoepfe aus Bere i chen rriagnet i scher Gleich- 
und kechsel fel der f ernhal ten ! 

( Lautsprecher f T raf os in: Betriebf etc • ) • 

H i nwe i se 

- Praezise Ferti gungsmethoden gewaehr 1 e i s ten 
die Austauschbar ke i t der Tonkoepfet ohne 
aufwendige Nach ju st i er arbe i ten ( Phasent reue t 
Bandf uehrung ) « 

Lediglich der Kopfspiegel ist nach jedem 
Loesen der Senkschr auben (3) auf korrekte 
Einstellung zu ueberpruefen ( S i ehe entspre- 
chendes Kap i tel ) • 

- Die Einstellung des Kopf spal tes (Tonkopf- 
Az i muth ) wird im Kapitel 3 " AUDI 0-E INSTEL- 
LUMGEN" behandel t • 

Hoehen- und Kipp-f bzw« Neigungslage der 
Tonkoepfe wurden im Werk unter Verwendung 
der Kopf traeger 1 ehre 10.010.001.21 justiert* 
Die Taumel pi atten-Stuet zpunkte ( Stel 1 schr au- 
ben (6)) duerfen daher nicht verstellt wer- 
den (S iehe Kapitel 3» AUO lO-E INSTELLUNGEN ) • 
Grundlegend fuer einen optimalen Band/Kopf- 
Kontakt ist die korrekte Einstellung des 
Schwenktraeger s (Kapitel 4*3«1)« 

Oemontage 

2 I nbus schr auben (9) loesen* 

Kopftraeger? ohne zu verkanten^ vom Mehr- 
fachstecker (8) abziehen* 

Ton-/Komb i kopf derront i e ren : 

Je 2 Senkschrauben (3) loesen* 

Anschl usskabel mittels '*M0LEX"-Au sstosswer k- 
zeug aus Meh r f achstec kbuchse (8) loesen. 

Kopfspiegel (Tangential-Einstel lung) 



Kopftraeger derront i eren « 

Mit Wachsst i ft auf Kopf sp i egel der Ton- 
koepfe einen gl e i chmaes s i gen v feinen Farb- 
f i 1 m auf t r agen * 

Vorsicht Kr atzgef ahr": Der Wachsst i ft muss 
frei von Staub und anderen Ver unre i n i gungen 
se i n* 

Kopftraeger be i ausgeschal tetem Geraet (!) 
rrontierenf- Kas setter welche nicht mehr 
fuer Auf ze i chnungen benutzt wird? e i nl egen »- 
Maschine im PL A Y-Bet r i eb starten* 

- Nach ca* 2 Minuten Lauf ze i t : 

Band Vor- Oder Rueckspul en und waehrenddes- 
sen Maschine aus schal ten (Schwenktraeger po- 
sit i on i ert in ausgeschwenkter Stel 1 ung ) • 
Maschine aus schal tent - 
Kopf tr aeger demont i eren • 

Kontr ol 1 e mit Lupe : 

Angest r ebt wird eine? be i der se i ts des Kopf- 
spal tes (11) symmet r i sche Verte i 1 ung der 
von Wachsbel ag bl ankpol i er ten (10) Kopf sp i e- 
gel part i e* 
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Kor rektur 

_ Tonkopf-Befest I gungsschrauben (3) loesen* 

Vor s i cht : Just i er schr auben (4/6) nicht ver- 
stel 1 en • ! 

Tonkopf urn den erf order 1 i chen Kor rektur- 
schr i tt tangent i al in Kompensationsrichtung 
dr ehen f- Befestigungsschrauben (3) festzie- 
hen • 

Ganzen Kont rol 1 -/E i nstel 1 vorgang w i eder hoi en v 
bis eine praezise Kopfspiegel-Spaltvertei lung 
erreicht ist® 

Kopf sp i egel f 1 aeche m i t Spiritus und we i chem 
Lappen gruendl i ch von Wachsrueckstaenden 
re i n i gen® 

Die Ermittiung der Komb i kopf sp i egel ( 5 )-E i n- 
stel 1 ung erfolgt mit gl e i cher t be i m Tonkopf an- 
gewandter Methode® Beachte Abb i 1 dung : 

Der 3and-Kopf kontakt sol 1 s i ch t mit einem Ab- 
stand von ca® 1mm zur er sten Loeschkopfspalte 
(13a) f moegl i chst ganz f 1 aech i g ueber den Kopf- 
spiegel erstreckent ohne dass das Band ueber 
die Einlauf-f resp® Auslauf- Facette (12/15) 
gezogen w i r d® 



KOMBIKOPF 



\ m i n ® 1mm 






I Il3b 1 I 
12 13a 14 15 
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4.2 

CAO-RACKEINSCHUB 



H i nwe i se 

- Vor dem E i nschub sind Sleeker verb i ndungen 
und Zentr i erbol zen rack- wie ei nschub seitig 
auf Fremdkoerper zu ueberprufen. 

Masch i ne vor s i cht i g» ohne Gewal tanwendung 
e i nsch i eben • 



4.2.1 

Andruck-Aggregat 



Demontage 

Das Andruckaggregat laesst sichf nach dem Loo- 
sen der dre i Befestigungsschrauben (4) und dem 
Auf tr ennen der Steckerverbindung (l)f al s Ein- 
he i t ausbauen. 

Achtung 

Jedes Loesen der Befestigungsschrauben (4) 
kann e i ne Lageveraender ung des Aggregates 
7ur Folop h^^hpn iind hpri i nnt dp<;hplh ipHpe — 



Kann e i ne Lageveraenoer ung oes Aggregates 
zur Folge haben und bed i ngt deshalb jedes- 
rral die Vornahme der be i den nachfolgend be- 
schriebenen Einstellvorgaenge. 



Federbolzen-Anschlag 



Urn waehrend der PLAY-t resp. REC- Betriebsart 
die» aus derr Federvor spann (6) resul t i erende 
Druckkraft der Andruckrolle (8) auf die Caps- 
tan-Achse (9) zu gewaehr 1 e i sten » muss der Quer- 
bolzen (5) 0f5..0f8mm vom Anschlag abheben. 

E i nstel 1 ung 

Kassette einlegen und Maschine im PLAY-Mo^ 
dus starten. 

Kontr ol 1 e 

Zwischen Querbolzen (5) und Federbol zenan- 
schlag muss sich ein Runddraht von OfSmm 
Durchmesser schieben lassen ( Max i mal sp i el : 

C f Emm ) . 



Korrektur bei aktiviertem Magneton (PLAY-Be- 
t r i eb ) : 

Zwei Befestigungsschrauben (2) am Magneton 
loesen und letzteren? bis zum Erreichen des 
Sol 1 abstandesf laengs schiebenf- Schrauben 
f estz i ehen. 




Nachkontr ol 1 e 

f^ach mehrmaligem Betr i ebsar tenwechsel PLAY- 
STGP-PLAY-STOP-etc.f Sp i el nachkont rol 1 i e- 
ren und eventuel 1 e Korrektur nachf uehren. 
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And ruckkraf t der Andr uck rol 1 e 



0 i ese r Pr uef ung muss die kor rekte E i ns tel 1 ung 
des Federbol zenanschl ages vorausgehen® 

E i nstel 1 ung 

- Ka s sette einlegen und Maschine im PLAY-Mo- 
dus starten® 

Federwaage (11) an Andruckrol lenachse ( Mut- 
ter ( 12 ) ansetzen und rechtwinkl ig (!) zum 
Andruckrol lenarm der And ruckk raft des Fedei 
vorspannes entgegenwl r ken ® 

Kontr ol 1 e 

Mit If 1kg ♦/-0 1 1kg Zugkr aft an der Federwaa- 
ge muss die Andruckrolle (8) von der Caps- 
tan-Achse (9) abheben. 

Vor gehen : 

Unter leichtem Betas ten der Andruckrolle? 
ohne diese merklich abzubremseof wird der 
Moment *'er spuehr t*' t in dem die Roll en- 
drehung e i nstel 1 1 ® Dies sol 1 t waehr end suk- 
zessivem Erhoehen der Zugkraftf beim Errei- 
chen der Itlkg-Marke der Federwaage eintre- 
ten ® 

Messvorgang mehrmals wiederholen® 

Kor re ktur durch entspr ec hende Veraenderung des 
Federvorspannes an der Spannmutter (7)f zu- 
gaenglich rueckseitig des Laufwerkest unter 
Verwendung eines 0mm-R i ngsch 1 ues sel s ® 



Axiallage der Andruckrolle 

Die genaue Ausrichtung der Andruckrolle (8) 
auf Mitte Bandlauf wirkt sich direkt auf die 
Spurtreue des Bandt ransportes aus® 

Beim Austausch der Rolle (8) (mit Achse (16) 
als Einheit) ist darauf zu achten? dass der 
gleiche Satz D i stanz sche i ben (15) auf die neue 
Achse uebertragen wird® Die Aus r i chtung der 
Ro11e auf Mitte Bandlauf ist dadurch ohne wei- 
te re Just i er arbe i t gewaehr 1 e i s tet • 

Gr unde i nstel 1 ung 

Als E i nste 1 1 mas s gilt die D i stanz der Uml enk- 
achsen-Anschl agebene ( 14 ) ^ zu M i tte Andr uckrol - 
1 e von 5f 47mmf in e i ner erl aubten Tol er anz von 
+ /-0f 05mm® 

Fine Just i erung er f o 1 gt durch Unte r 1 egen von 
0 i stanzsche i ben (15) ent sprechender Staerke*^ 
zw i schen Andruckrol len-Gewindeschaft und An- 
druckrol 1 enarm® 

Er m i ttel bar durch Anl egen e i nes L i neal s 
( 1 3 ) f be i demont i er tern Kassettentraeger® 

0 f Immi ( Bes t ®-Nr ® 1 ® 062 ® 2 10-08 ) 

Of 2mm (Best®-Nr . 1 ® 062 ® 2 10-09 ) 

Einbau der Andruckrol 1 e 

Der Drehr ichtungspfei 1 an der Rol len-Sti rnsei- 
te muss der PLAY-Bandlaufrichtung entspr echen ® 




5 6 7 12 8 9 
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4. 2*2 

Capstan-Motor 



Demontage 

Mehrfach stacker (1) ausziehen® 

Vier Bef est i gungs schr auben (2) ^ oesen • 

Vor s i cht be i m Aus f ahren des Capstan-Motors: 
Capstan-Achse (3) n i cht beschaed i gen. ! 

Montaceh i nwe i s 

Vor dem Festziehen der Befdst i gungsschrauben 
i St der Capstan-Motor in die untere E i nbaul age 
zu Ziehen ( Kompensat i on des Spiels zw i schen 
Sch r auben schaft und Du rchgangs bohr ung ) • 

E i nst e 1 1 h i nwe i s 

Jedes Loesen der Capstanmotor-Befestigung be- 
dingt das Ueber pr uef en f o1 gender E i nstel 1 ungen 
- Andr uckkraf t und Federbolzenspiel des An- 
druckaggregates. Siehe Kap i tel 4.2.1 

Hoehenpos i t i on des Bandfuehrungsbolzens. 

Siehe Kap i tel 4.3.2 

Wa r tung 
Re i n i gung 

Die Capstan-Achse (3) dar f nur mit e i nem f euch 
ten Lappen gereinigt warden. 

Vorsicht: Es darf keine Re i n i gungs fl uess i gke i t 
in das Achslager (4) eintreten! 



schrr i e rung 

Der Capstanrrotor i st wartungsf r e i ® 

Um jedoch die Lebensdauer des Achslagers zu er 
hoehen^ i st eine rronatliche Schmierung dessel- 
ben zu empfehlen; 

Geraetf resp. Motor so stellenf dass die Caps- 
tan-Achse senkrecht gerichtet ist. Ein Tropfen 
des Spezialoels PDP 65 am Achsaustritt (4) an- 
br i nqen. 
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4*3 

KASSETTENTRAEGER 



Demon tage 

Mehrf achstecker (9) ausz i ehen ( S i cher ungs- 
k 1 ammer ( 10 ) nach links schieben)® 

Kas set tent raeger (1) manuell e i nf ahren • 
Kassettentraeger f ohne zu ver kanten » entge- 
gen dem Federzug nach aussen ziehen® Lage 
durch Auf stecken der Di stanzk 1 ammer n (3) 
ueber Hubwellen (2) fixieren® 

Federteller (7) leicht zurueckstossen?- Ben- 
zinqring (8) von We1 1 enstumpf schieben^- Fe- 
derteller (5)f(7) und Feder (6) aus fahren® 
Kas set tent raeger (1) aus fahren ® 

Die Montage erfolgt in s i nngemaess umgekehrter 
Re i henf ol ge® 

Funkt i ons kont rol 1 e 

Nach derr Wiedereinbau des Kassettentraeger s 
i St eine Kontrolle der Hubwelle auf Leicht- 
gaengigkeit durchf uehr en ® Macht sichf insbeson- 
dere im Betr i ebsbere i ch ein Widerstand bemerk- 
barf i St bei geloester Hubwel 1 enf uehrung (4) 
die Stellung zu ermittelnt in der sich der Kas- 
settent raeger w i derstandsl os ein- und ausschie- 
ben laesst® 

Nachfolgend muss der Kas settent raeger » wie im 
naechsten Abschnitt beschriebenf auf genaue Po- 
sitionierung zu den Bandf uehrungsel ementen kon- 
t rol 1 i ert wer den® 

Kas settenpos i t i on i erung durch Kassettentraeger 



Waehrend des Betriebs darf das Kas sett engehaeu- 
se ke i nen Einfluss auf die Bandfuehrung aus- 
ueben « 

Umlenkrollen und Magnetbandw i ckel wie Wickel- 
spulen iruessen durch die Fuehr ungsel emente der 
Maschine voir Kas settengehaeu se freigesetzt war- 
den® Von Wichtigkeit ist daher die Positionie- 
rung der Kassette zu den Fuehr ungsel ementen 
durch den Kassettentr aeger ® 

A 1 s E i nstel 1 h i 1 f e be steht eine Nor mkas setten- 
Att rappe (15) mit den Abmessungen e i nes Origi- 
nal s mit maximal e r 1 aubten Masstoleranzen® 

E i nstel 1 ung 

Vor aussetzung: Die Fuehrungsel emente Uml enk- 
rol 1 enachsen (12) und Spul enadapter (16) mues- 
sen nach den Kap i tel n 4® 3 ® 3 und 4® 3 ®4 justiert 
se i n® 

Maschine e i nschal ten? - Nor mkassette (15) 
e i nl egen und f bevor der Kassettentraeger 
w i eder ausschwenkt? Masch i ne ausschal ten® 

Kontr cl 1 en 

Kassetten-Vert i kal fuehrung: 

Die E i nl au f ebene (18) mussf mit e i ner Dis- 
tanz von 0 » 1 • . 0 1 2mm v genau par al lei zur Ba- 
s i s f 1 aeche ( 15 ) der Normkas sette ausger i ch- 
tet se i n® 

E i ne Just i erung erfolgt an den vier Stel 1 - 
mutter n ( 20 ) zur gefederten Einlaufschi enen- 
Fuehrung® 

Kassetten-Laengspositionierung: 

Die Anschl agkl i nke (13) muss t in e i nge- 
schwenkter Stel 1 ung » e i ne D i stanz von 0*1®® 

0 * 2mm zur No rmkas sette hal ten ® 

E i nstel 1 ung durch Sch i eben der Magnethal - 
te rung zum Kassettentraeger ( Be f est i gungs- 
schr auben 1 7 ) 



1 




9 
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c= 



4.3,1 

Schwenktraeger 



H I nwe i s 

Die Position! er ung des Schwenkt r aeger s (3) zum 
Motor t raeger wurde be i m Aufbauf wie e i ngangs 
erwaehntf anhand e i ner Montagevorr ichtung test- 
gelegt und durch Z y 1 i nder s t i f te zum Laufwerk 
f i X i e r t • 

Vor s i cht ° 

Oie Achslagerung des Schwenkt raeger-Gel enkes 
wie die Posit ionierung des Motortraeger s duer- 
fen n i cht verstel 1 t werden! 

Grundlegend fuer e i ne praezise Bandabt astung 
i St die sorgfaeltige E i n stel lung des unter en 
Totpunktes der Schwenkt raeger -E i nsatzbewegung. 

E i nstel 1 ung 

Schwenktraeger in e i ngeschwenkte Position 
br i ngen • 

E i nste 1 1 vor r i chtung (4) anstelle des Kopf- 
traegers mont i eren. 

Kontrol 1 e 

Her Schwenktr aeger stoessel (7) muss die Druck- 
platte ( 6 ) ent1 asten. Der Anschlag des Schwenk- 
traegers (Oruckplatte 6) muss am Anschlagbol- 
zen auf setzen • 

Sollte diese Voraussetzung nicht erfuellbar 
seinf i St eine Rolle des entsprechenden K i pp- 
hebel s zu demontieren bis^ am Anschluss an die- 
se Einstellungf die Gr unde i nstel 1 ung des 
Schwenktraegers nach Kap i tel 4.4.2 nachge- 
gef uehrt w i rd. 

Kontermutter (9) zu Anschl ag-Feder bol zen 
1 oesen • 

Schwenktraeger-Pos i t i on durch Drehen des 
Bolzens (10) ermitteln? inder sich die Pass- 
huelsen (5) w i der stands 1 os ueber die Umlenk- 
rollenachsen (2) schieben lassen. 

Kontrol 1 e des Schwenkt r aege r stoes sel s (7) 
auf Entlastung der Oruckplatte (6) wieder- 
hol en. 

Kontermutter (9) f es tz i ehen und E i nstel 1 kon- 
trol le w i ederhol en (Durch das Festz i ehen 
der Kontermutter kann sich die E i ns tel 1 ung 
1 e i cht veraendernt was durch Gegendrehung 
des Bol zens ( 10 ) zu kompens i er en ist). 






Bandfuehrungsbol zen 



Hoehene i nstel 1 ung 



Voraussetzung 

Die E i nstel 1 ung des unter en Schwenktr aeger-T ot 
punktes muss nach Kapitel 4®3®1 abgeschl ossen 
se i n* 

Et nstel lung ‘ 

Schwenkt raeger (1) in e i ngeschwenkte Posi- 
tion bringen ( Schwenkt r aeger am Anschl agbol 
zen au f setzend ) • 

- Ei nstel Ivorr ichtung (2) anstel 1 e des Kopf- 
traegers mont i eren • 

Kont rol 1 e 

- Der Ansatz (6) des Drehbolzens (4) bildet 
die theoretische Bandfuehrung nach. Er muss 
sich ber uehrungs 1 os zwischen die Flanken 
(5) des Bandf uehrungsbol zens schwenken 1 as- 



Korrektur durch Drehen des Bandf uehrungsbol - 
zens (7) ( I nnensechskan t 1 ? 5mm ) • 

Position! erung 

des Fuehr ungsbol zens zur Bandl auf ebene 



Der Traeger (3) des Bandf uehrungsbol zens 
laesst sich urn das Spiel in der Befestigung 
(8) zum Motor traeger variieren (Spiel Schrau 
benschaft - Du rchgangsbohr ung ) « 

E i nstel lung 

Der Traeger i st dermassen zu pos i t i on i er en t 
dass das Band waehrend des schnellen Rueck-f 
resp. Vorspulens leicht ueber die seitlichen 
Fuehr ungs fl anken (5) gefuehrt wird (Schonung 
der Magnetbandkanten ) « 

Waehrend der PL AY-Funkt i on muss das Band je- 
doch seitlich gefuehrt werden. 
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4*3.3 

UfTilenkrol len- Lager 



Die genaue Einstellung der Umlenkrol lenachsen 
w i rkt m i tbest i mrrend be i der pr aez i sen Bandfueh- 
rung. 

Hoehene i nstel lung der Achs ^ ager 



Voraussetzung 

Die Einstellung des unteren 'Schwenktraeger-Tot- 
punktes muss nach Kapitel 4.3*1 abgeschl ossen 
se i n . 

Einstellung 

Schwenkt raeger (8) in e i ngeschwenkte Posi- 
tion br i ngen ( Schwenkt raeger am Anschl agbol - 
zen au f setzend ) • 

Achslager (2) einsetzen und g 1 e i chmaess i g ( ! ) 
f es tz i ehen ( Je d re i Befestigungsschrauben) • 

- Ei nstel Ivorr ichtung (9) anstel 1 e des Kopf- 
t r aege r s mont i er en • 

Passhuelsen (7) ueber Achsen (3) schieben. 
Kontr ol 1 e 

Die Passhuelsen (7) muessen sich bis auf ein 
Spiel von lrrmf+/-0 f 05mm gegen den Anschlag (4) 
der Vorrichtung einschieben lassen (Kontrolle 
m i t B 1 att 1 ehre ) . 

Kor rektur • * * 

durch Unterlegen des Achslagers mit Oistanz- 
scheiben (1). Es stehen 0 i stanzsche i ben mit 
den Staerken 0»1 mm ( Best .-Nr • 1 . 830. 1 50-20 ) 
und 0fl5mm ( Bes t.-N r . 1 . 830 . 1 50-2 1 ) 

zur Ver f uegung. 

Zur Beachtung 

Nach jedem Loesen der Achsl agerbefest i gung 
muss die Hoehe der Achslager nach vorangegan- 
genem Abschnitt neu justiert werden. 

Funktionskontrolle 

Die montierten Rollenachsen (3) muessen sich 
unter bemerkbarer Ueberwindung von Federvor- 
spann urn ca®0?5mmf axial aus dem Lager gehaeuse 
Ziehen lassen ( Ax i al sp i el ) « Be i m Loslassen der 
Achse muss sich diese wieder selbstaendig an 
den Anschlag im Lager gehaeuse zur ueckz i ehen. 

( Unrecel maess i ges f verkantetes Festziehen des 
Lager cehaeuses kann diese Funktion beeintraech- 
t i gen ) . 




II I 11^1 I 

1 2 3 4 5 6 7 
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4.3.4 

Bandspulen- Adapter 

Die axiale Lage der Adapter (3) auf der Wickel- 
motor achse be s t i mirt die Au s r i chtung der Band- 
w i ckel au f die Bandl aufebene. 

Die Befest i gung der Adapter zur Motor achse er- 
folgt durch Federspannsc he i ben t deren Lamel 1 en 
beiir Festz i ehen der Spannschr auben (4) gegen 
die Achse gesterrmt we r den und so e i ne kraft- 
schluessi ge Verbi ndungerstel Ten. 

Hoehene i nstel lung der M i tnehmer 

Schwenktraeger (1) in e i ngeschwenkte Posi- 
tion bringen ( Schwenktraeger am Anschl ag- 
bolzen auf setzend ) • 

Adapter (3 ) m i t 1 osen K1 emmschr auben (4) 
auf Wi ckel motor achse sch i eben . 

Einbaulage beachten: Die Nocken (6) des 
rechten Adap te r s mues sen im Uhr ze i ger s i nn ♦ 
diejenigen des linken Adapters im Gegenuhr- 
zeigersinn gerichtet sein. 

E i nstel 1 vor r i chtung (2) anstelle des Kopf- 
traegers montieren. 

Adapter (3) mit Spul en-Anschl agf 1 aeche (5) 
gegen die Distanzgeber (7) der Einstellvor- 
richtung ziehen^- K1 emmschr auben gleich- 
maessig (!) festziehen. 
i cht i g : 

Urn den optimalen Rundlauf der Adapter zu er- 
reichen? muessen die Spannschr auben (4) 
wechsel we i se» mit sukzessive zu erhoehendem 
Anzugsmoment festgezogen werden. 

Kontr o1 1 e 

N'ach dem Festziehen muessen sich die Adap- 
ter (3)» bei minimalstem Abstand zu den Dis- 
tanzgebern^ w i der stands 1 os von Hand drehen 
1 assen. 

4.3. 5/6 
Wi ckel motoren 



H i nwe i s 

Der Zugang fuer den Aus— »resp. Einbau des 1 i n— 
ken Wickelmotors i st nur bei ausgebautem Caps- 
tanmotor gegeben. Dies zieht die Ueberpruefung 
f ol gender E i nstel 1 ungen nach sich: 

- And r uckaggregat ( Feder bol zenanschl ag^ An- 

dr uckkr af t ) . * Siehe Kap i t el 4.2.1 

- Capstanmotor-Pos i t i on. Siehe Kap i tel 4.2.2 

Oemontage / Montage 

Eandspul en-Adapter demont i er en : 

Je drei Spannschr auben loesen und Adapter 
von Wi ckel motor achse abz i ehen . 

Motor-Befest i gung ssc hr auben 1 oesen : 

Je V i er Senkschrauben. 

Motor hinter dem Lauf wer kchass i s ausf ahren 
und Stacker verb i ndung zu Motor spe i sung tren- 
nen (in e i ngebautem Zustand schwer zugaeng- 
1 i ch). 

Vor s i cht : T achosche i ben n i cht beschaed i gen ! 

Die Montage der W i ckel motoren er f ol gt in s i nn- 
gemaess umgekehrter Re i henf ol ge • 

” Steckerverbi ndung fuer Motor spe i sung vor 
dem Einbau e r stel 1 en • 

Motor-Befest igungsschrau ben sukzessive? 
uefcer Kreuz festz i ehen . 

An den T achosche i ben duer fen ke i ne Kabel 
St re i fen. 

Nach dem Auf setzen der Bandspul en-Adapter 
i St deren E i nstel 1 ung nach Kap i tel 4.3.4 
durchzufuehren. 









CAD 3010/3011 



SECTION 4/14 



Daeirpf ungsbol zen 



Daerrpf ungsbol zen-Positionierung 



E i nstel lung 

- Schwenkt raeger i n e i ngeschwenkte Position 
br i ngen ( Schwenktr aeger am Anschl agbo1 zen 
au f setzend ) • 

- Fuehrungsbol zen ( 10 ) der Ei nstel Ivorrich- 
tung auf Schwenktraeger aufschrauben (Rech- 
tes Gew i nde zu Kopf tr aeger-Bef es t i gung) • 

Pos i t i on i erung des Oaempf ung sbol zens (2) 
durch Zugstangen-Laengenveraenderung best i m- 
rren : 

Die E i nstel 1 vorr ichtung muss sichf gef uehrt 
durch Umlenkrollenachse (3) und Fuehrungs- 
bol zen ( 10 ) w i der standsl os ueber den Ansatz 
(4) des Daempf ungsbol zens schieben lassen. 
Definitive Zugstangenlaenge (5) durch Fest- 
ziehen der Kontermutter (6) s i chern • 

Radiale Einstellung des Federel ementes 



E i nstel 1 vor r i chtung (8) demontieren. 
Kopftraeger montieren. 

Masch i ne i m PLA Y-Modus s tarten • 

. Kontr cl 1 e 

Die Umschlingung des Bandes urn den Oaemp- 
fungsbol zen soil auf Mitte Sektor der Feder- 
el ement-Umfanges verteilt sein« 

Korrektur durch radiales Verdrehen des Oaemp- 
fungsbolzens ( I nnensechskant (4)f l»5mm)* 

Hinweis auf Einbaulage 

Das Federe 1 errent muss in PLA Y-Bandl au fr i ch- 
tung montiert sein und darf nicht ueber den 
Umfang der Daempf ungsbol zenachse vorstehen. 




4.4 

LAUFWERK 



Oemont age 

LOCAL REMOTE- Stecker samt Auf nahmewahl - 
Schalter REC MODE (CAD 3011) von Frontplat- 
te (5) 1 oesen. 

Ver b i ndungskabel zu Basisprint ausstecken. 

- Zwei Mehrfachstecker ( FI achk abel ) ausz i ehen • 
(Verschraubungen 1 oesen ) • 

Dre i Befestigungsschrauben (1) Lauf wer k- 
Chass i s (2) - Daempf ungsel emente { 3/4 ) 1 oe- 
sen • 



H i nwe i s 

Re i umfangrei cheren Repara tur- ode r Service- 
ar be i ten am ausgebauten Lauf wer k t empf i ehl t es 
sichf anstel 1 e der Daempf ungsel emente ( 3/4 ) 

‘die dre i 3ol zenpaare der Montage-Vorr ichtung 
10.010.001.22 e i nzusetzen. Sie ermoegl ichen 
Standf est i qke i t und Schonung des Lauf wer kes 
waehr end Eingriffen. 

Montaceh i nwe i s 

Be i m Fesr z i ehen des Lauf werkes i st dar au f zu 
achten t dass die be i den Tr aeger (3) der Daemp- 
f ungsel emente par al lei zue i nander ausger i chtet 
bl e i ben . 
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4.4.1 

Kur vensche i ben- Steuerwel 1 e 



H i nwe i s 

Die Kurvensche i ben-Steuerwel 1 e darf nur als 
E i nhe i t ausgetauscht wer den. 

Montaceh i nwe i se 

Die Steuer sche i be des Schwenktraegei — Posi- 
t i onsgeber s muss eingemittet durch den Op- 
tosensor gefuehrt werden (Beachte Axial- 
spiel der Welle). 

Die K1 emrrschraube der S teuersche i be i st mi t 
f 1 uess i ger Schr au bens iche rung zu s i cher n. 
K'ach der Montage muss die Steuerwel 1 e im 
Kuppl ungsstuec k zum Servomotor ein Axial- 
spiel von 0f3..0f5mm au f we i s en . 

E i nstel lung 

Die Montage der Steuerwelle (Festziehen der 
Lagerungen) erfolgt unter Ber uecks i cht i gung 
der? im nachf ol genden Kap i tel 4.4. 2/3 beschr i e- 
benen Einstellung des K i pphebel sp i el s . 



4.4. 2/3 

Schwenktraegergestaenge 

Bandwickel-Bremsgestaenge 



Die Montage und die damit verbundenen Einstel- 
lungen erfolgen beim Schwenktraegergestaenge 
und beim Bandwickel-Bremsgestaenge unter den 
gleichent nachfolgend au f gef ueh r ten Gesichts- 
punkten. 

Voraussetzungen 

Der Schwen k t r aeger muss nach Kapitel 4.3.1 
justiert sein. 

Die Druckplatte (2) muss am Anschl agbol zen 
(3) aufsetzen (Schwenktraeger-Einsatzposi- 
t i on ) . 

Der Stoessel (10) muss die Druckplatte (2) 
ent 1 asten. 

Die K i pphebel rol 1 en (17) muessen auf die i n- 
nerste Peripherie der entspr echenden Kurven- 
scheibe aufgelaufen sein® 




Kon tr ol 1 e 

Die Laufrcllen muessen ihre zugeordnete Kurven- 
sche i be (8)f r esp . den Stoessel ansatz (11/12) 

1 e i cht entl asten» d.h. die Rol 1 en muessen s i ch 
w i der standsl os von Hand dr ehen 1 assen t ohne je- 
dcch nennenswer tes Sp i el auf zuwe i sen ( Ueber- 
maess i qes Spiel zw i schen Steuer rol 1 e und Kur- 
vensche i ben-Per i pher i e kann Te i 1 ever schl e i ss 
infolge schl agart i ger Kraefteuebertragung be- 
w i r ken ) . 

E i nstel 1 ung 

Urn ue bermaess i ges Spiel zu eliminierent werden 
Tol er anzen der Durchgangsbohrungen in K i pphe- 
bel - ( 1 6 ) und Lauf r ol 1 en- ( 14 ) Achsbefesti gungen 
genut zt . Dabei i st jedoch zu beachten t dass 
die Laufrol len genau Mitte Kurvensche i ben-Per i - 
pher i e und Stoessel an sat z (11/12) ausger i chtet 
s i n d . 

Kont r ol 1 e 

Insbesondere nach dem Festz i ehen der Jochs 
( 4/7 ) i st das Gestaenge ( 9/10 ) auf Leicht- 
gaeng i gke i t zu kont rol 1 i eren t waehrend der 
Schwenktr aeger (1) manuel 1 hochgezogen wird. 
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5.1 

VORAUSSETZUNGEN 



Die Lauf werk-Mechan i k muss nach Kap i tel 5? 
"MECHANISCHE E I N STELLUNGEN” Justiert sei n. 

Vo r be re i tungen / Kontrollen 

LOCAL CONTROL- Bed ienungseinheit (7) ari- 
se h 1 i e s sen ( Mehrf achsteckbuchse (6) *' LOCAL 
CONTROL”)* ■■ 

Netzspannung (2) e i nschal ten. 

Kontro! 1 e : Alle Led* s an der Netzte i 1 -Front- 
seite muessen auf 1 euc hten. 

Funktionskontrol 1 e 

Rechte Li chtschranke (4) an Kas settent r aeger 
( Sensor fuer Kas setten-P raesenz ) kurzze i t i g» 
mit H i 1 f e e i nes 1 i chtundu rchl aes s i gen Pap i er- 
st re i fens abdecken . 

Fol ge : 

Der Kassettentr aeger (3) faehrt eint der Cap- 
stanmotor starlet mit Orehrichtung im Gegenuhr- 
zeigersinnt- die IaI i ckel motoren drehen hoch 
(rechter Motor: Uh rze i ger s i nn ; linker Motor: 
Gegenuhr ze i ger s i nn ) f - die Andruckrolle setzt 
kurzzeitig auf die Capstanachse auf. 

Sobald sich der rechte Wickelmotor wieder im 
Still stand befindet? spaetestens aber nach dem 
Ablauf einer Zeitspanne von sieben Sekunden? 
faehrt der Kassettentraeger aus. 





5.2 

BANDENOSCHALTER 



INTERFACE 1 
1.830.480 



Messgeraet 



Universal-Messinstrument 
Messbere i ch : ca. lOmV . . 10 V DC 



Mes spunkte Steckkar te 



Testpunkte 



•'INTERFACE 1” 
1.830.480 

TP1(+) TP2(GND) 



Regl e r 



Potentiometer R24 



Die Einstellung erfolgt ohne Kassetten-Be- 
stueckung : 

Mess instrument an Testpunkte TPl ( + ) und TP2 
GND anschl i essen* 

Potent i ometer R24 im Gegenuhrze i ger s i nn auf 
Anschlag drehen® 

Potent i ometer R24 im Uhr ze i gers i nn zurueck- 
drehent bis das Mess i ns t r ument eine Span- 
nung < 0 1 IV anze i gt ; 

Potent i omete r im gl e i chen Dr ehs i nn urn ca. 

20 Grad we i ter drehen. 




Funktionskontrolle 

Maschine mit Kas sette be stuecken ( Kas sette 
mit SMPTE-Ze i tcodeauf ze i chnung ) . 

Kassette auf Bandanf ang vor spul en. 

Kont rol 1 e : 

Er re i cht der t r ansparente Vorspann des Mag- 
net bandes die L i chtschranke v wi rd der Band- 
tr ansport gestopptf anschl i essend im PL AY- 
Eetrieb vor gespul t und auf Code-Modul at ions- 
an f ang po s i t i on i er t (Di splay- Anzeige in 
Echtze i t : 0.00.0 ) . 
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5.3 

BANDZUG 



5.3.1 

Bandzug i m PLAY- Betrieb 



Messger aet Un i versa! -Mes s i ns trument mit Digi- 
tal anze i ge. { R i > 10 MOhm) 

Kesspunkte Basisprint 1.830.448 

TPl GND 

Stecker 1 e i ste TP2 ( + ) TP3( + ) 

Regler Steckkarte "TAPE TENSION CTRL" 

1.830.455 

Potent i ometer LEFT PLAY R3 

RIGHT PLAY R6 

Vor aussetzung 

- Steckkarte "TAPE TENSION"* 1.830.455: 

Potentiometer R2 bis R7 auf Mitte Einstell- 
be re i ch stel 1 en . 

Die Einstellung erfolgt mit kas settenbestueck- 
ter Masch i ne ( Kassette mit SMPTE-Ze i tcode-Auf- 
ze i chnung ) • 

Kassette auf Bandmitte (Sektor 3* 7min 40s) 
pos i t i on i eren. 

Mess i nst rument an Testpunkte TP2(>) und TPl 
(GND) anschl iessen. 

Potentiometer R3 PLAY LEFT auf eine Span- 
nungsanzeige ami Mess i ns trument von 290mVf 
-»-/-5mV einstellen. 

Mess i nstrument an Testpunkte TP3(-»-) und TPl 
(GND) anschl i es sen • 

Potentiometer R6 PLAY RIGHT auf eine Span- 
nunqsanzeige am Mess i ns trument von 290mV* 
♦/-5mV e i nstel 1 en . 

Mess i nstrument von Messpunkte trennen. 

Kontrolle (in Band-STOP-Pos i t i on ) : 

Kopftraeger manuel 1 anheben: Das Band darf 
keine Bev^egungs tendenz aufzeigen. 

Kontrolle bei vorgespulter (Bandanfang) und 
rueckgespulter (Bandende) Kassette wieder- 
hol en. 



TAPE TENSION CONTROL INTERCONNECTION PCB 

1.830.455 1.830.448 




TPIGNO TP2 TP3 



5.3.2 

IDLE - Bandzug 



Messgeraet Universal-Messinstrument mit Digi- 
tal anze i ge. (Ri > 1 0 MOhm ) 

Messpunkte Bas i spr i nt 1 .830.448 

TPl GND 

Steckerl e i ste TP2 ( ^ ) TP3( ♦ ) 

Regler Steckkarte "TAPE TENSION" 

1.830.455 

Potent i ometer LEFT IDLE R4 

RIGHT IDLE R7 

0 i G E i nstel 1 ung erfolgt mit kas settenbestueck- 
te r Masch i ne ( Kassette mit SMPTE-Ze i t code- Auf - 
ze i chnung und Spr ache- Modulation). 

- Kassette auf Bandmitte pos i t i on i eren ( Sek- 
tor 3* 7m i n 40s ) . 

Mess instrument an Testpunkte TP2 ( ♦ ) und TPl 
( 0 ) anschl i essen. 

Ein Anschl us s zu Servomotor abz i ehen (Kas- 
settent raeger-Pos i t i on i erungsmotor ) . 

- Andruckrol lenarm in Ruhestel 1 ung manuel 1 

f estha 1 ten ( d.h . Andruckrol 1 e am Auf setzen 
auf Capstanachse hindern). 

- PL AY-Taste druecken • 



TAPE TENSION 
1.830.455 




CONTROL INTERCONNECTION PCB 
1. 83C.448 




TPl GND TP2 TP3 
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Potentiometer R4 IDLE LEFT auf eine Span- 
nungsanze i ge von 75mVf ♦/-5mV e i nstel 1 en« 
Mess instrument an Testpunkte TP3 ( *► ) und TPl 
GND anschl i essen. 

Potent i ometer R7 IDLE RIGHT auf eine Span- 
nungsanze i ge von 75mV ? >/-5mV e i nstel 1 en* 

- Mess i ns t rumen t von Messpunkten trennen* 

Wenn STOP-Led w i eder auf 1 euchtet : Spe i sung 
zu Servomotor w i eder erstellen® 

Sek tor- Vor wahl 1 oeschen (Taste CLEAR an LO- 
CAL CONTROL-E j nhei t)s 
PLA Y-Taste betaet i gen • 

- Mach Ze i tanze i ge an Display: 

STCP-Taste betaet i gen • 

Funkt i onskont r ol 1 e 

E i ngesetzte Kas sette auf Bandan f ang vor spu- 
1 en • 

Kontr o 1 1 e { v i suel 1 ) waehrend Betaet i gung des 
Drehknopf es TAPE MOTION CONTROL ( Druecken und 
Orehen ) : 

Der Nachlauf des Magnetbandes muss in be i de 
Lauf r i chtungen der Drehknopf be wegung f ol gen • 
( Drehen i m Uhr ze i ger s i nn = W i eder gaber i ch- 
tung ) . 

In Orehknopf-Ruhestel 1 ung darf das Band kei- 
ne Tendenz zur Bewegung anzeigen® 

Kontr ol le (audiell) durch Abhoehren der sprach- 
modu 1 i e rten Aud i ospur : 

Ermoeglicht die Bedienung von TAPE MOTION- 
CONTROL das Abspielen in PLAY-Sollgeschwin- 
d i gke i t? 

Kassette bis kurz vor Bandende zurueckspul en® 
Kontrollen wie oben beschrieben wiederholen® 



5®3.3 

Bandzug im REWIND- Betrieb 



Messgeraet Stopuhr 

Reg 1 e r S teck kar te "TAPE TENSION" 

1.8 30® 45 5 

Potent i ometer REWIND LEFT R2 

REWIND RIGHT R5 

Hi 1 f sm i ttel Kassette mit Spiel daue r ent sp re- 
chend e i ner Ze i tcode- Au f n ahme von 
15 M i nuten ( 900s ) ® 

Voraussetzungen 

- Die E i nste 1 1 ungen der Bandzuege PLAY ( Ab- 
schnitt 5® 3® 1 ) und IDLE ( Abschn i tt 5® 3 2) 
muessen abgeschl ossen sein® 

Die Potent i ometer R2 REWIND LEFT und R5 RE- 
WIND RIGHT muessen auf Mitte E i nstel 1 he- 
re i ch pos i t i on i er t sein® 

Hessen der Rueckspul ze i t t | < | 

Stopuhr in Einsatzbereitschaft ha 1 ten ® 

- Masch i ne mit Kassette bestuecken und auf 
1 5 M i nuten pos i t i on i er en® 

Masch i ne im | < | -Modus » und g 1 e i chze i t i g 
Stopuhr star ten » - Magnetband beachten ® 

- Sobal d der Transparentvorspann des Bandan- 
f anges links des Kopf tr aeger s erscheint: 

Ze i t stoppen und Anzeigewert not i er en ® 

Mes sen der Vor spu 1 ze i t 1 1 > | 

Band auf Code-Anf ang (0.00.0) pos i t i on i e- 
ren ® 

- Masch i ne im | > | -Modus » und gl e i chze i t i g 
Stopuhr star ten f- Magnetband beachten ® 

- Sobal d der Transparentnachspann des Banden- 
des rechts des Kopf t raeger s erscheint: 

Ze i t stoppen und Anze i gewert not i er en • 




TAPE TENSION CTRL 
1.830.455 



REWIND (REW) 



FORWARD (FF) 



PLAY 
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Kcntrol 1 e 

Zur Berechnung der Solldauer von | < | - und 1 > | - 
Umspu 1 ze i ten gilt: 

tj<| = t|>| = tPLAY/50 Toleranz: +/-2s 

Fuer die Zeitcodeaufzeichnung von 900 Sekunden 
betraegt demnach die Solldauer: 

t|<l = tj>| = 900S/50 = 18s -S-/-2S 

Kor rektur anhand der oben erm i ttel ten Ist-Um- 
spul ze i ten ? durch ent sprechende Just i erung an 
den Potent i ometern R2 und R5: 

- Fuer t I < 1 : Drehen von R 5 REWIND RIGHT im 
Uhrze i gers i nn bew i r kt Verr i nger ung der Um- 
spul ze i t im j < | -Modus • 

- Fuer t I > I : 0 rehen von R 2 REWIND LEFT im Uhr- 
ze i gers i nn bewirkt Ver r i nger ung der Umspu 1 - 
ze i t i m | > j -Modus. 



5.3.4 

Visuelle Kontrolle des Bandlaufes 



Neuwertiges Chromband einsetzen und Maschine 
i rr- PL AY-Betr i eb starten. 

Lichtreflexe auf Bandflaeche beachten: 

Unrege! maess i gke i ten der Bandf uehrungt insbe- 
scndere im Bereich der Bandf uehrungsel emente? 
werden auf diese Weise sichtbar® 

Korrekturen erfolgen nach ent sp rechender Ein- 
stell vorschr i ft im Kapitel 4 »'MECHANI SCHE EIN- 
STELLUNGEN”. 



5.4 

CAPSTAN-SYNCHRONISATION 



E i nstel 1 ung 

- Os z i 1 1 oskop an Tes tpunkte TP 1 ( S i gna 1 ) und 
TP2 (Masse ) anschl i essen . 

- Maschine mit Kas sette bestuecken und im 
PL AY-Modus starten. 

E i nste 1 1 ung von Potentiometer R42 so wae- 
lenf das s das Osz i 11 oskop ein Rechtec ks i g- 
na 1 mit hor i zontal stab i 1 en F 1 anken auf- 
ze i gt . 



CAPSTAN MOTOR CTRL. 
1.830.450 



Mes sgeraet 


Osz i 1 1 oskop 






Mes spunkte 


Steckkar te 


CAPSTAN MOTOR CTRL. 






1.830.450 






Testpunkte 


TPl 


( S i gnal ) 






TP2 


( Masse ) 


Reg 1 er 


Potent i ometer 


R42 






-R42 

-TPl ( Si gnal ) 
-TP2(Gnd) 
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RS 232C PEGELEINSTELLUNG 
(Serielle Schn i ttstel 1 e ) 



Messgeraet Oszilloskop 

Hilfsmittel Terrr.inal mit serieller Schn i tt- 
stel le RS 232C. 



Mes spunkte 



Reql er 



Steckkarte ^INTERFACE 2»* 
1.830.485 

Testpunkte TP2 (Signal) 

TPl (Masse) 

Potentiometer R28 



Vcrbere i tungen 

1 ) Terminal auf CAD-Schn i ttstel 1 e e i nstel 1 en. 
Spez i f i kat i onen : 2400 Baud 

Odd Pa r i t y 
Hal f Dupl ex 
7 0ata-»2 Stop Bit 



Anschlussbelegung: 



s i ehe Sk i zze 



Die MODEM-Funkt i on i st der Kassettenmasch i - 
ne KM zugeordnet. 

2) CAD-Schn i ttstel 1 e erstellen. 

Print **INTERFACE 2” 1.830.485: 

a) Bruecke MPl und MP2 auftrennen* 

b) IC4 (DC-Converter ) bestuecken. 

c) Jumper JSl auf Stellung ”R'* setzen. 

d) Adresse der Kassettenmasch i ne bestimmen: 
Es stehen Adress-Komb i nat i onen zweier hexa- 
dezimaler Stellen (SZl und SZ2) zur Verfue- 
gung, 

Peqel-Einstel lung 

Oszilloskop an Testpunkte TPl(Masse) und 
TP2(Signal) anschl i essen. 

- Mittels Terminal einen andauernden Signal- 
charakter an entsprechend adressierte Kas- 
se t tenmasch i ne '•') senden. 

'•') siehe Kapitel 2 BEDIENUNGf unter 2«4*4/l 
**Befehle an die Kassettenmasch i ne” 

- An Potentiometer R28 ein Pegel von 600mV 
e i nstel 1 en • 



CAD=M0DEH 






TERMINAL 



2 TO 2 



7 S i gnal GND 7 



INTERFACE 2 1«830«485 




° O <|>j 



ok 







8421 


8421 








— 


SZl 


SZ2 


0 


0 


• 


• 


• 


• 


9 


9 


A 


A 


• 


• 


9 


• 


F 


F 



R28 
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5®6 

FEHLERANZEIGE 



Beachte Display (6) an LOCAL CONTROL-E i nheit: 

El SMPTE-Ze i tcodeauf ze i chnung defekt® 

Kont rol 1 e durch Fehl er s i fru 1 a t i on : 

- Masch I net bestueckt mit Kassette in PLAY- 
Betrieb setzen (Kassette mit Ze i tcode-Auf- 
ze i chnung ) • 

- Kopf traeger ( 4 ) manuelT anheben ( Kontakt 
von Code-Lesekopf zu Magnetband unterbre- 
Chen ) • 

Am Display er sche i nt die Fehl eranze i ge El® 

E2 Herrmung Oder Blockade des Magnetband-Tr ans- 
portes ® 

Kont rol 1 e durch Fehl e r s i mul at i on : 

“ Maschine mit Kassette bestuecken und STOP- 
modus er stel 1 en ® 

- Andr uckrol 1 enarm (2) manuel 1 in Ruhestel- 
1 ung festhaltenf (ft/aehrend die PLAY-Taste 
betaet i gt w i r d® 

Als Folge schwenken Kopftraeger (4) und 
Kassettent raeger (3) aus® 

Am Display erscheint die Fehl eranze i ge E2® 

- Kassette auswerfen ( E JECT-Taste ) ® 

E3 In falscher Lage zugefuehrte Kassette® 
Geraetese i t i ges Kontrol 1 or gan fuer diese 
Pruefung bildet die 1 inke L i chtschr anke (1) 
am Kassettentraeger ® Sie registriert» in 
Verbindung mit der einseitig der Kassette 
angebrachten Aussparung? deren Bandlauf- 
richtung® 

Kontrolle durch Fehl er s i mul at i on : 

- Kassette mit der Aussparung voran in Kas- 
settentraeger einschieben® 

Am Display erscheint die Fehl er anze i ge E3® 

- Kassette auswerfen ( E JECT-Taste ) ® 

E4 Magnet band ger i ssen ® 

Kontrolle durch Fehl er s i mul at i on (ohne Kas- 
settenbestueckung ) : 

- Rechte L i c htschr anke (5) an Kas setten t r ae- 
ger (Sensor fuer Kasse ttenpr aesenz ) kurz- 
zeitig? mit H i 1 f e e i nes Pap i er strei fens 
abdecken® Folge: Oer Kassettentraeger 

sc hwenk t e i n » - die W i ckel motoren beschl eu- 
n i gen kurzze i tig® 

Am Display erscheint die Feh 1 eranze i ge E4® 
Mit dem Still stand des rec hten W i ckel mo- 
tors schwenkt der Kassettentraeger aus; 
die Anze i ge verbleibt ansc hi i es send noch 
ca®3s auf E4t bevor sie auf die P rogr amm- 
anze i ge PI wechsel t ® 




gTT(U][n)[l[M3 3010/301 1 




SECTION 6/1 


CONTENTS 


DESCRIPTION 


SCHEMATIC NO. 


SECTION/PAGE 


POWER SUPPLY UNIT 




6 


SURVEY OF ROWER SUPPLY COMPONENTS 




6/3 


POWER SUPPLY / BLOCK DIAGRAM 


1 .830.350 


6/4 


POWER SUPPLY BASEBOARD 


1,830.370 


6/5 


TRAFO ASSEMelY 


1.830.360 


m 


STABILIZER PCB 


1,830.365 


6/8 


AUDIO 




7 


SURVEY OF AUDIO COMPONENTS 




7/3 


AUDIO BLOCK DIAGRAM 




7/5 


AUDIO CONNECTIONS 




7/5 


AUDIO INTERCONNECTION PCB 


1 .830.445 


7/6 


INPUT HF NOISE FILTER 


1 .830.443 


7/8 


OUTPUT HF NOISE FILTER 


1 .830.444 


7/8 


WIRE HARNESS / HEAD BLOCK ASSEMBLY 


1.830.190 


7/9 


HEAD BLOCK ASSEMBLY (RECORD/REPRODUCE CAD 301 1 ) 


1 .020.340 


7/10 


HEAD BLOCK ASSEMBLY (REPRODUCE CAD 3010) 


1.020.341 


7/11 


REPRODUCE AMPLIFIER PCB 


1 .830.465 


7/12 


RECORD AMPLIFIER PCB 


1 .830.460 


7/14 


CODE AMPLIFIER PCB 


1 .830.467 


7/16 


OSCILLATOR PCB 


1.167.712 


7/18 


TAPE DECK CONTROL 




8 


SURVEY OF TAPE DECK CONTROL COMPONENTS 




8/3 


TAPE DECK CONTROL BLOCK DIAGRAM 




8/3 


CONTROL INTERCONNECTION SIGNAL LIST 




8/4 


ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNAL ON CONTROL — 






INTERCONNECTION PCB 


1 .830.448 


8/5 


COMPONENTS OF CONTROL INTERCONNECTION PCB 


1 .830.448 


8/14 


CONTROL INTERCONNECTION PCB 


1 .830.448 


8/15 


WIRE HARNESS / TAPE DECK CONTROL 


1.830.180 


8/16 


EJECT CONNECTION PCB 


1.830.146 


8/17 


DRIVER PCB 


1 .830.470 


8/18 


CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 


1 .830.450 


8/20 


TAPE TENSION CONTROL PCB 


1 .830.455 


8/22 


HEAD TAPE POSITION DETECTOR PCB 


1.830.415 


8/24 


LIGHT SOURCE AND SENSOR 


1 .830.420/425 


8/24 


END OF TAPE SOURCE AND SENSOR ASSEMBLIES 


1.830.430 


8/25 


TACHO OF SPOOLING MOTOR 


1.830.456 


8/25 


INTERFACE 1 PCB 


1 .830.480 


8/26 


MICROPROCESSOR 1 PCB 


1 .830.475 


8/28 


INTERFACE 2 PCB 


1 .830.485 


8/32 


MICROPROCESSOR 2 PCB 


1 .830.476 


8/34 


PERIPHERIE 




9 


SURVEY OF PERIPHERIE 




9/2 


SIGNAL LIST OF PERIPHERI E CONNECTORS 




9/3 


LOCAL CONTROL CONNECTION PCB 


1 .830.330 


9/4 


LOCAL CONTROL CONNECTION PCB 


1.830.331 


9/6 


LOCAL KEYBOARD 


1.830.912 


9/8 


SERIAL REMOTE CONTROL UNIT / BLOCK DIAGRAM 


1 .830.900 


9/11 


INTERFACE PCB / REMOTE CONTROL 


1 .830.904 


9/11 


CPU - 8085 REMOTE CONTROL PCB 


1 .830.902 


9/14 


KEYBOARD REMOTE CONTROL 


1 .830.906 


9/16 


TACHO OF EDIT 


1 .830.908 


9/18 



11.81 




gTT[U]©[E[R3 



CAD 3010/3011 



SECTION 6/3 



SURVEY OF POWER SUPPLY COMPONENTS 



VOLTAGE SELECTOR 
100 .. . 240 VAC 
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 POWER SUPPLY BASEBOARD 1.830.370 
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 STABI LIZER PCB 1.830.355 







Q502 



R407 



R 406 






C 403. 



C409 



0 409 



»- |r»45| hI 

»- R3:49 H»^ 



D 30» 



R307 



C304 



Ir304[ 



D 205 



C 340 



^ ^ lb 

& ^ 



[R3^< 



C307 



# C 402^^^ Q^2 “ / 










C 407 ^ 







D 20i 




D202 
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 







IND 


POS NO 


PART NO 


VALUE 


SPECIFICATIONS/EQUIVALENT 


MFR 




C 2oi 


59.31 .21o3 


0,o1 M 


Pe 






2o2 


59.31 . 21o3 


o,o1 yU 


Pe 






2o3 


59.35, 4L72 


k-7oo M 


4-oY EL 






























C 3oi 


59, 31 , 21c3 


0|0l M 


Pe 






3o2 


59, 31 , 21o3 


0,0l yU 


Pe 






3o3 


59,22. 8222 


22oo U 


25 V EL 






Sot 


59, 02. 0^74 


0.^7 /u 


iS/c 65V MPC 






3o5 


59,34, '! i 00 


1 0 P 


Cer 






3o6 


59,31, 61o4 


0,1 M 


Pe 






3o7 


59 , 31 , 61o4 


O,/ yU 


Pe 






3o8 


59.36,3100 


1o M 


16V Ta 






3o9 


59, 34, 4151 


15o p 


Cer 






3io 


59,22, 31o2 


lOOO yU 
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COMPONENTS OF CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448 
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SECTION 8/22 



TAPE TENSION CONTROL PCB 1.830.455 
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